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I. Domeniu de aplicare
1. Prevederile Reglementarii tehnice “Cerinte esentiale de securitate fatd de explozivii de uz
civil si conditiile privind plasarea lor pe piatd” (in continuare — Reglementare tehnicd) sint
elaborate Tn baza Directivei Consiliului European 93/15/CEE din 5 aprilie 1993 privind
armonizarea legislatiei statelor/Membre referitoare la plasarea pe piatd si supravegherea
explozivilor de uz civil i se aplicd explozivilor, asa cum sint definiti in pct. 3 lit. a).

2. Prevederile prezentei Reglementari tehnice nu se aplica:
a) explozivilor, inclusiv munitiilor, destinati utilizarii de catre fortele armate si politie;
b) articolelor pirotehnice;

¢) munitiilor de uz civil.
I1. Terminologie

3. In sensul prezentei Reglementiri tehnice urmitorii termeni si expresii se definesc astfel:

a) explozivi — materii si articole considerate ca fiind explozive in recomandarile Natiunilor
Unite privind transportul — produselor periculoase si  care se 1Incadreazda 1In
clasa 1 a acestor recomandari;

b) recomandarile Natiunilor Unite — recomandarile stabilite de Comitetul de experti al
Natiunilor Unite privind transportul produselor periculoase, asa cum au fost publicate de aceasta
organizatie (Cartea Portocalie) si modificate pind la data adoptdrii prezentei Reglementari
tehnice;

C) securitate — prevenirea accidentelor si, atunci cind aceastd prevenire nu poate fi evitata,

limitarea efectelor acestora;
d) siguranta — prevenirea utilizarii explozivilor ce contravine reglementarilor in vigoare si
ordinii publice;

e) armurier — orice persoand fizica sau juridica a carei ocupatie constd total ori partial in
fabricarea, comercializarea, schimbul, inchirierea, repararea sau transformarea armelor de foc si
munitiei;

f) transfer — orice deplasare fizica a explozivilor pe teritoriul Republicii Moldova, precum si
din alte state cdtre Republica Moldova sau invers, cu exceptia deplasarilor in cadrul aceluiasi
amplasament;

Q) autorizatie de transfer — decizia luata pentru a permite transferuri prevazute de explozivi
in/din Republica Moldova dintr-un/intr-un alt stat;

h) intreprindere/agent economic din sectorul explozivilor — orice persoana fizica sau juridica
detinatoare de licenta si autorizatie, care o indreptateste sa se angajeze in fabricarea, depozitarea,

utilizarea, transferul sau comercializarea explozivilor;
1) plasarea pe piata a produselor — actiunea de a face disponibil un produs in vederea
desfacerii si/sau utilizarii lui.

4. Organul central de specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor exceptionale
poate sd clasifice anumite materii sau substante, care nu intrd sub incidenta prezentei
Reglementari tehnice, ca fiind explozivi, in temeiul unor acte normative sau reglementari
tehnice, cu conditia ca acestea sd nu contravina prevederilor prezentei Reglementari tehnice.

ITI. Conditii de plasare pe piata si libera circulatie

5. Nu poate fi interzisa, restrictionata sau impiedicata plasarea pe piata a explozivilor care fac

obiectul prezentei Reglementari tehnice si care sint conforme cu prevederile acesteia.
6. Explozivii trebuie sd corespundd cu cerintele esentiale de securitate prevazute in prezenta
Reglementare tehnica, care le sint aplicabile.

7. Organul central de specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor exceptionale
ia toate masurile necesare pentru a se asigura cd explozivii de uz civil sint plasati pe piatd numai
dacd respecta toate prevederile prezentei Reglementari tehnice, poartd marca nationald de
conformitate SM si au fost supusi unei evaluari de conformitate potrivit procedurilor prezentate
in anexa nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica.



8. In cazul in care explozivilor le sint aplicabile si alte reglementiri care se referd la alte
aspecte si care prevad aplicarea marcii SM, aceastd marca semnificd si conformitatea cu
prevederile reglementdrilor respective.

9. Se considerd ca sint respectate cerintele esentiale prevazute in anexa nr.1, daca explozivii
satisfac cerintele standardelor nationale conexe, care confera prezumtia conformitatii cu
prevederile prezentei Reglementari tehnice.

10. Lista standardelor nationale conexe la prezenta Reglementare tehnicd se aproba prin
ordinul organului central de specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor
exceptionale, cu avizul Organismului National de Standardizare, se publica in Monitorul Oficial
al Republicii Moldova si se actualizeaza periodic.

IV. Proceduri de evaluare a conformitatii

11. Evaluarea conformitétii explozivilor se face conform uneia din urmatoarele proceduri:

a) examinarea de tip (modulul B), prevazutd in anexa nr. 2, la care se adauga, la alegerea
producatorului, una dintre urmatoarele:

conformitatea cu  tipul  (modulul C), ©prevazuta in anexa nr. 2

procedura referitoare la asigurarea calitdtii productiei (modulul D), prevazutd in anexa nr. 2;

procedura referitoare la asigurarea calitatii produsului (modulul E), prevazuta in anexa nr. 2;

procedura referitoare la verificarea produsului (modulul F), prevazuta in anexa nr. 2;

b) verificarea unitatii de produs (modulul G), prevazuta in anexa nr. 2.

V. Desemnarea organismelor de certificare

12. Desemnarea organismelor de evaluare a conformitdtii explozivilor de uz civil se
efectueaza de catre Organismul National de Evaluare a Conformitatii, la propunerea organului
central de specialitate al administratiei publice In domeniul situatiilor exceptionale, conform
Legii nr. 186-XV din 24 aprilie 2003 cu privire la evaluarea conformitatii produselor.

13. Organismul National de Evaluare a Conformitatii publica in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova lista organismelor de certificare desemnate si numarul lor de identificare,
care se actualizeaza.

VI. Regulile de aplicare a marcii nationale de conformitate SM

14. Marca nationald de conformitate SM se aplica tuturor produselor, care constituie obiectul
prezentei Reglementari tehnice si denota faptul ca producatorul sau reprezentantul sau, cu sediul
in Republica Moldova, care a aplicat sau raspunde de aplicarea marcii respective, a verificat
conformitatea produsului cu toate cerintele esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnica
si ca produsul a fost supus procedurilor de evaluare a conformitatii, prevazute de prezenta
Reglementare tehnica.

15. Pentru produsele, care fac obiectul mai multor reglementari tehnice ce prevad aplicarea
marcii nationale de conformitate SM, marca respectivd semnifica faptul ca produsele in cauza
sint  conforme  cu  prevederile  tuturor  reglementdrilor  tehnice  aplicabile.

16. Marca nationald de conformitate SM este formata din literele S s1 M, care simbolizeaza,
respectiv, “securitate conform cerintelor esentiale* si “Moldova*.
Simbolul grafic si dimensiunile marcii nationale de conformitate SM trebuie sd corespunda
intocmai celor specificate in Regulile privind procedurile de evaluare a conformitatii produselor
industriale din domeniul reglementat, aprobate prin Hotarirea Guvernului nr.395 din 17 aprilie
2006.

17. Marca nationala de conformitate SM se executa in alb-negru sau intr-o singura culoare in
contrast cu fondul, prin orice procedeu tehnologic, care asigura obtinerea unei imagini clare si
durabile a marcii pe toata perioada de utilizare a produselor respective marcate.

18. Marca nationald de conformitate SM este insotitd de numarul de identificare al
organismului de evaluare desemnat, care a fost antrenat in faza de evaluare respectiva, conform
prevederilor prezentei Reglementari tehnice. Numarul de identificare al organismului de evaluare
desemnat se scrie la distanta de 5% din inaltimea marcii, sub desenul grafic al acesteia, simetric



axei verticale, cu findltimea literelor (cifrelor) pind la 15% din indltimea marcii.

19. Marca nationald de conformitate SM si numarul de identificare al organismului de
evaluare desemnat se aplicA de catre producdator sau de catre reprezentantul sau.

20. Pe un produs, concomitent cu marca nationald de conformitate SM, pot fi aplicate marci
diferite, de exemplu, marci ce indicd conformitatea cu standardele nationale sau europene sau cu
alte reglementdri, cu conditia ca aceste marci sa nu poatd fi confundate cu marca nationala de
conformitate SM. Aceste marci pot fi aplicate cu conditia ca lizibilitatea si vizibilitatea marcii
nationale de conformitate SM s nu fie afectate.

21. Daca organul de supraveghere si control stabileste cd marca nationald de conformitate SM
a fost aplicatd neadecvat, acesta obligd producatorul, reprezentantul sau ori persoana
responsabila de plasarea produsului respectiv pe piatd sa inlature neconformitatile respective.

VII. Supravegherea transferurilor de explozivi si munitie

22. Explozivii care fac obiectul prezentei Reglementari tehnice pot fi transferati numai cu
respectarea prevederilor legii.

23. Munitia poate fi transferatd numai cu respectarea prevederilor stabilite in legi.

VIII. Supravegherea pietei

24. Autoritatea de supraveghere a pietei privind plasarea pe piatd si supravegherea
explozivilor de uz civil, conform prezentei Reglementari tehnice, este autoritatea centrald de
specialitate de reglementare n domeniul respectiv.

25. Atunci cind organul central de specialitate al administratiei publice Tn domeniul situatiilor
exceptionale emite o autorizatie cu scopul de a permite exercitarea unei activitati de producere a
explozivilor, verifica daca persoanele responsabile sint Th mdsura sa respecte obligatiile tehnice
asumate.

26. In cazul in care se constata cd pentru explozivii de uz civil plasati pe piata nu se respecta
prevederile prezentei Reglementéri tehnice, autoritatea de supraveghere a pietei aplicd masuri
conform legii.

27. Incilcarea prevederilor prezentei Reglementiri tehnice atrage raspunderea disciplinara,
materiald, civila, administrativa sau penala, dupa caz, in temeiul si in modul stabilit de lege.

Anexanr. 1

la Reglementarea tehnica ,,Cerinte esentiale
de securitate fata de explozivii de uz civil
si conditiile privind plasarea lor pe piatd”

CERINTE ESENTIALE DE SECURITATE
I. Cerinte generale
1. Fiecare exploziv trebuie proiectat, fabricat si furnizat in asa fel Incit sd prezinte un risc
minim pentru securitatea vietii si sandtdtii oamenilor si sd prevind deteriorarea proprietatii si
mediului, Tn conditii normale si previzibile, in special cu privire la regulile de securitate si
practicile  standard, inclusiv cele referitoare la  perioada dinaintea  utilizarii.
2. Fiecare exploziv trebuie sa atingd performantele specifice declarate de producator, pentru a
asigura cel mai inalt grad de securitate si de fiabilitate  posibil.
3. Fiecare exploziv trebuie sd fie proiectat si fabricat in asa fel incit sa poata fi neutralizat,
folosindu-se tehnici corespunzatoare, cu efecte minime asupra mediului inconjurator.
I1. Cerinte speciale
1. Cel putin urmatoarele informatii si caracteristici trebuie sa fie luate in considerare, cind este
cazul:
a) date despre conceptie si proprietdtile caracteristice, inclusiv compozitia chimica, gradul de
omogenitate si, cind este cazul, dimensiunile $i distributia marimii granulelor;
b) stabilitatea fizica si chimica a explozivului in toate conditiile mediului Inconjurator in care



acesta va fi expus;
C) sensibilitatea la impact si la frecare;
d) compatibilitatea tuturor componentelor din punctul de vedere al stabilitatii lor fizice si
chimice;
e) puritatea chimica a explozivului,
f) rezistenta explozivului la actiunea apei, atunci cind acesta este destinat sa fie utilizat in
conditii de umezeald sau in prezenta apei si cind siguranta sau fiabilitatea acestuia poate fi
afectata de apa;
g) rezistenta la temperaturi joase si 1nalte, atunci cind explozivul este destinat pdstrarii sau
utilizarii la astfel de temperaturi si cind siguranta sau fiabilitatea ansamblului poate fi afectata de
racirea sau Incalzirea unuia dintre componenti sau a explozivului in Intregime;
h) oportunitatea utilizarii explozivului in medii periculoase (de exemplu, medii puse 1n pericol
de atmosfere grizutoase, mase calde etc.), dacd explozivul este destinat utilizarii in astfel de
conditii;
1) caracteristici de securitate pentru preintimpinarea initierii sau aprinderii neagteptate ori
neatente;
j) incércarea si functionarea corectd a explozivului atunci cind acesta este utilizat conform
destinatiei sale;
k) instructiuni corespunzatoare si, dacd este necesar, marcaje referitoare la manipularea,
depozitarea, utilizarea si distrugerea explozivului In conditii de securitate, scrise in limba de stat
sau in limba/limbile oficiald/oficiale a/ale statelor destinatare;
1) capacitatea explozivului, a invelisului si a tuturor componentelor de a rezista deteriorarilor
ce pot apdrea in timpul depozitdrii pind la data expirdrii specificatd de producator;
m) specificarea tuturor dispozitivelor §i accesoriilor necesare pentru functionarea fiabila si
sigurd a explozivilor.
Fiecare exploziv se testeaza in conditii reale. Daca nu este posibila testarea intr-un laborator,
testele se efectueazda 1in conditile 1n care urmeaza sa fie folosit explozivul:
2. Diferitele grupe de explozivi trebuie sa respecte cel putin cerintele urmatoare:
oo DA. Explozivi minieri:
a) metoda de initiere propusa trebuie sa asigure detonarea sigurd, fiabild si completd sau, dupa
caz, deflagratia explozivului minier. In cazul particular al pulberii negre trebuie verificata
capacitatea de deflagratie a acesteia;
b) explozivii minieri sub forma de cartuse trebuie sa transmitd detonarea de la un capat la
celalalt al lantului de cartuse in conditii de sigurantd si  fiabilitate;
c) gazele produse de explozivii minieri destinati utilizarii in subteran trebuie sd contind
monoxid de carbon, gaze nitroase, alte gaze, vapori sau reziduuri solide in suspensie in cantitati,
care, 1In conditii normale de lucru, nu sint daundtoare pentru  sdnatate.
B. Fitile detonante, fitile de siguranta, fitile de aprindere si tuburi de soc:
a) invelisurile fitilelor detonante, fitilelor de siguranta si cele ale fitilelor de aprindere trebuie
sd aibd o rezistentd mecanica adecvata, care sa permita protejarea umpluturii de exploziv in

timpul expunerii la solicitari mecanice obisnuite;
b) parametrii timpilor de ardere ai fitilelor de sigurantd trebuie indicati §i sa corespunda in
conditii de fiabilitate;

c) fitilele detonante trebuie sa poata fi initiate in conditii fiabile, sa aiba o capacitate de initiere
suficientd si sa fie respectate cerintele referitoare la depozitare in conditii climatice speciale.
C. Detonatoare (inclusiv detonatoare cu intirziere) si relee:

a) detonatoarele trebuie sa initieze fiabil detonarea explozivilor minieri destinati folosirii
impreuna cu acestia, in toate conditiile de utilizare previzibile;
b) releele trebuie sa poata fi initiate fiabil;

c) capacitatea de initiere nu trebuie sd fie afectatd negativ de umiditate;



d) timpii de intirziere ai detonatorilor cu Intirziere trebuie sa fie suficient de uniformi pentru a
asigura ca probabilitatea suprapunerii timpilor de intirziere ai treptelor de timp apropiate sa fie
nesemnificativa;

e) caracteristicile electrice ale detonatorilor electrici trebuie sa fie indicate pe ambalaj (de
exemplu, curent minim de functionare, rezistenta etc.);

f) reoforii detonatorilor electrici trebuie sa aiba izolatia electrica corespunzatoare si o
rezistentd mecanicad suficient de mare, inclusiv soliditatea legaturii cu detonatorul,
avindu-se in vedere destinatia acestora.

D. Propulsori si carburanti pentru rachete:

a) aceste materiale nu trebuie sd detoneze cind sint utilizate conform destinatiei;

b) cind este necesar, propulsorii trebuie sd fie stabilizati Tmpotriva descompunerii (de
exemplu, cel pe baza de nitroceluloza);

¢) carburantii solizi pentru rachete, cind se afla in forma comprimata sau turnatd, nu trebuie sa
contind fisuri ori bule de gaz accidentale care pot afecta in mod periculos functionarea lor.

Anexanr. 2

la Reglementarea tehnica ,,Cerinte esentiale
de securitate fata de explozivii de uz civil
si conditiile privind plasarea lor pe piata

PROCEDURI PENTRU EVALUAREA CONFORMITATII
I. Modulul B: Examinarea de tip

1. Modulul B descrie etapele procedurii prin intermediul careia un organism de certificare

desemnat constata si atestd faptul ca un exemplar reprezentativ al produsului in cauza respecta

prevederile din prezenta Reglementare tehnica.

2. Cererea pentru efectuarea examinarii de tip se inainteazd de catre producator sau de catre

reprezentantul sau unui organism de certificare desemnat.

3. Cererea de examinare de tip cuprinde urmatoarele:

a) denumirea si sediul producatorului sau denumirea si sediul reprezentantului sau, daca

cererca este inaintata de catre acesta din urma;

b) documentatia tehnicda prevazutd la punctul 7 al prezentei anexe;

¢) o declaratie, potrivit careia aceeasi cerere nu a mai fost inaintatd nici unui alt organism de
certificare.

Termenul de examinare a cererii $i a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.

4. Solicitantul pune la dispozitia organismului de certificare un exemplar reprezentativ al

produsului respectiv (in continuare - tip). Organismul poate solicita si alte exemplare, daca

acestea sint necesare pentru realizarea programului de incercari.

5. Un tip de produs poate cuprinde mai multe variante ale produsului respectiv, cu conditia ca

diferenta dintre variante sda nu afecteze nivelul de sigurantd si celelalte cerinte referitoare la

performantele produsului.
6. Documentatia tehnica asigurd evaluarea conformitatii produsului cu cerintele esentiale din
Reglementarea tehnica.
7. Documentatia tehnica trebuie sa contina:

a) descrierea generala a produsului;

b) desene de executie, planuri de productie si scheme ale componentelor, subansamblurilor,
circuitelor;

c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor mentionate mai sus
s a modului de exploatare a produsului;

d) lista standardelor conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale,
aplicate integral sau partial, precum si descrieri ale solutiilor adoptate pentru indeplinirea
cerintelor esentiale din prezenta  Reglementare tehnica, in cazul in care nu s-au aplicat aceste



standarde;
e) rezultate ale calculelor de proiectare si ale verificarilor efectuate;
f)  rapoarte  de  1incercdri  eliberate = de  laboratoarele @ de  incercari.
8. Organismul de certificare desemnat are urmatoarele obligatii:
a) sd examineze documentatia tehnica, sa verifice dacad tipul de produs a fost fabricat in
conformitate cu documentatia tehnica si sa identifice elementele care au fost proiectate conform
prevederilor din standardele conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale
din prezenta Reglementare tehnica, precum si componentele care au fost proiectate fard a tine
cont de prevederile standardelor respective;
b) sa efectueze sau sa solicite efectuarea examinarilor corespunzatoare si incercarilor necesare
pentru a verifica dacd solutiile adoptate de producator respectd cerintele esentiale din prezenta
Reglementare tehnicd, in cazul in care nu s-au aplicat standardele conexe ce conferd prezumtia
de conformitate a produsului respectiv cu cerintele esentiale stabilite in Reglementarea tehnica;
c) sa efectueze sau sa solicite efectuarea examinarilor corespunzatoare si incercarilor necesare,
pentru a verifica daca standardele conexe au fost intr-adevar aplicate, in cazul in care
producatorul a optat pentru aplicarea standardelor conexe ce conferd prezumtia de conformitate a

produsului cu cerintele esentiale respective;
d) sa convina cu solicitantul asupra locului si timpului cind vor fi efectuate examinarile si
incercarile necesare.

9. Daca tipul de produs respecta prevederile prezentei Reglementari tehnice, organismul de
certificare elibereaza solicitantului, in termen ce nu va depasi 30 de zile, un certificat de

examinare de tip.
10. Certificatul de examinare de tip va contine:

a) denumirea si sediul producatorului;

b) concluziile examinarii;

c) conditiile pentru valabilitatea acestuia;

d) datele necesare  pentru identificarea  tipului de produs  aprobat;

e) perioada de valabilitate a certificatului.

11. La certificatul de examinare de tip se anexeazd o listd cuprinzind elementele din
documentatia tehnica, semnificative pentru evaluarea conformitatii produsului, iar 0 copie de pe
acestea 0 pastreaza organismul de certificare notificat.

12. In cazul in care se refuza certificarea unui tip de produs, organismul de certificare
desemnat trebuie sa prezinte in scris solicitantului refuzul argumentat, in termen ce nu va depasi
15 zile.

13. Solicitantul, in termen de 5 zile, trebuie sd informeze organismul de certificare desemnat,
care detine documentatia tehnicd referitoare la certificatul de examinare de tip, asupra tuturor
modificarilor produsului certificat. Dacd aceste modificari afecteaza conformitatea cu cerintele
esentiale din prezenta Reglementare tehnica sau conditiile prevazute pentru utilizarea produsului,
acesta va fi supus unei certificari suplimentare, care se efectueaza sub forma unei completari la
certificatul initial de examinare de tip, in termen ce nu va depasi 15 zile.

14. Fiecare organism de certificare desemnat trebuie sa transmitd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii, pentru evidenta, copii de pe certificatele de examinare de tip, precum
si de pe anexele si/sau completarile acestora, in termen de pind la 10 zile de la data emiterii lor.

15. Producatorul sau reprezentantul sau pastreaza impreund cu documentatia tehnica copiile de
pe certificatele de examinare de tip eliberate si de pe completarile acestora o perioadd de
minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs.

16. In situatia in care nici producitorul si nici reprezentantul sau nu au sediu in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, documentatia tehnica revine importatorului.

I1. Modulul C: Conformitatea cu tipul de produs



1. Modulul C descrie etapele prin care producatorul sau reprezentantul sau asigura si declara,
pe propria raspundere, ca produsele respective sint conforme cu tipul de produs indicat in
certificatul de examinare de tip si sint respectate cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

2. Producatorul ia toate masurile necesare pentru a garanta ca procesul de producere asigura
conformitatea produselor fabricate cu tipul de produs aprobat, dupd cum se specificd In
certificatul de examinare de tip si cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

3. Producatorul sau reprezentantul sau pastreazd un exemplar al declaratiei de conformitate
pentru produsul respectiv pe o perioadd de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului
produs.

4. Tn cazul in care nici producitorul si nici reprezentantul siu nu au sediul in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, documentatia tehnica revine importatorului.

5. Pentru fiecare produs fabricat se efectueaza una sau mai multe incercari privind unul sau
mai multe aspecte specifice ale produsului. Aceste incercari sint executate de producator sau in
numele acestuia. Incercirile se efectueaza sub responsabilitatea unui organism de certificare
desemnat.

6. Organismul de certificare efectueaza sau solicita efectuarea evaludrilor periodice ale
produselor respective. Se examineaza un esantion adecvat dintre produsele finite, prelevat de
catre organismul de certificare, §i se efectueazd incercarile corespunzdtoare prevazute in
standardele conexe ce confera prezumtia de conformitate a produsului respectiv cu cerintele
esentiale sau se efectueaza incercdri cu efect echivalent, pentru a verifica conformitatea
procesului de productie cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica. In cazurile in care unul
sau mai multe dintre produsele verificate nu sint conforme cu cerintele din prezenta
Reglementare tehnica, organismul de certificare trebuie, in termen ce nu va depasi 15 zile, sa
indice producatorului ca acesta sa ia masurile necesare pentru inlaturarea neconformitatilor.

7. Producatorul sau reprezentantul sdu intocmeste o declaratie de conformitate, conform
anexei nr.3 la prezenta Reglementare tehnica, in baza documentatiei tehnice pentru produsele
respective.

8. Producatorul sau reprezentantul sdu, in baza declaratiei de conformitate aplicd marca
nationala de conformitate SM pe fiecare produs.Sub marca nationald de conformitate SM este
plasat numarul de identificare al organismului de certificare care a eliberat certificatul de
examinare de tip, conform modulului B.

ITI. Modulul D: Asigurarea calititii procesului de producere

1. Modulul D descrie etapele prin care producatorul care indeplineste obligatiile prevazute la
acest modul asigura si declara, pe propria raspundere, ca produsele respective sint conforme cu
tipul de produs, dupa cum se mentioneaza in certificatul de examinare de tip, si ca Indeplinesc
cerintele prezentei Reglementari tehnice.

2. Producatorul trebuie sd aplice un sistem de management al calitatii certificat conform
cerintelor standardului international ISO 9001 (in continuare - sistem al calitdtii) pentru
producerea si incercarea produsului finit, potrivit prevederilor prezentului modul. Sistemul
calitatii certificat este supus evaludrii periodice sub raspunderea organismului de certificare a
sistemelor calitatii notificat, prevazuta in prezentul modul.

Standardul international ISO 9001 este accesibil in Fondul national de documente normative
de standardizare, gestionat de catre Organismul National de Standardizare.

3. Sistemul calitatii

3.1. Producatorul solicitd organismului de certificare a sistemelor calitatii desemnat evaluarea
sistemului calitatii.
Cererea pentru evaluarea sistemului calitatii contine:

a) toate informatiile necesare pentru categoria respectivi de  produse;
b) documentatia privind sistemul calitatii;



c) documentatia tehnica aferentd tipului de produs aprobat si un exemplar al certificatului de
examinare de tip.
Termenul de examinare a cererii $i a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.
3.2. Sistemul calitatii trebuie sa asigure conformitatea produselor cu tipul de produs, dupa cum
se specificd in certificatul de examinare de tip, si cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica.
3.3. Toate elementele, cerintele si deciziile adoptate de producator sint inserate intr-un dosar
sub forma de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind sistemul calitatii
trebuie sa asigure o interpretare univoca a programelor, planurilor si inregistrarilor privind
calitatea.
3.4. Documentatia aferenta sistemului calitdtii include urmatoarele aspecte:
a) scopurile legate de calitate si structura organizatoricd a agentului economic,
responsabilitatile si atributiile conducerii acestuia referitor la calitatea produselor;
b) informatia despre procesul de productie, metodele de control si asigurare a calitatii, precum
si despre  procesele si masurile sistematice ce vor fi intreprinse;
c) incercarile care se vor efectua Tnainte, in timpul si dupa finalizarea procesului de productie,
precum si frecventa lor;
d) inregistrarile rezultatelor ce tin de calitate: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele privind calificarea personalului implicat;
e) mijloacele de verificare permanentd a nivelului calitatii produsului, precum si de
functionare eficienta a sistemului calitatii.
3.5. Organismul de certificare a sistemelor calitétii evalueaza sistemul calitatii pentru a stabili
dacd acesta intruneste cerintele necesare. Aceasta presupune conformitatea cu cerintele
standardului international ISO 9001, adaptat pentru produsele la care se aplica.
3.6. Membrii echipei de evaluare trebuie sa fie specialisti cu experientd in evaluarea
procesului tehnologic de fabricare a produsului in cauza. Procedura include o evaluare la locul
unde se fabrica produsul respectiv.
3.7. Organismul de certificare a sistemelor calitatii ia o decizie in privinta corespunderii
sistemului calitatii cu cerintele standardului si aduce la cunostinta producatorului decizia sa in
termen ce nu va depdsi 15 zile. Comunicarea va contine concluziile examindrii si decizia
motivatd privind certificarea sau refuzul de certificare a sistemului calitatii, sub rdspunderea
organismului  respectiv. in ceea ce priveste veridicitatea deciziei  adoptate.
3.8. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile aferente sistemului calitatii, dupa
cum a fost certificat, si s mentind in permanenta acest sistem la un nivel adecvat si eficient.
3.9. Producatorul sau reprezentantul sdu, in termen ce nu va depasi 15 zile, informeaza
organismul de certificare a sistemelor calitatii, care a certificat sistemul calitatii, asupra oricarei
intentii de actualizare sau modificare a sistemului.
3.10. Organismul de certificare a sistemelor calitdtii evalueaza modificarile propuse si decide
daca sistemul calitatii modificat satisface in continuare cerintele prevazute sau daca este necesara
0 reevaluare a sistemului.
3.11. Organismul de certificare a sistemelor calitatii va aduce la cunostinta producatorului
decizia sa in termen ce nu va depasi 15 zile. Comunicarea va contine concluziile examindrii si

decizia motivata privind evaluarea sistemului calitatii.
4. Evaluarea periodicd a sistemului calitatii sub raspunderea organismului de certificare a
sistemelor calitatii desemnat

4.1. Scopul evaludrii periodice a sistemului calitatii rezida in asigurarea indeplinirii corecte de
catre producdtor a obligatiilor aferente sistemului calittii dupd cum a fost certificat.
4.2. Producatorul permite accesul reprezentantilor organismului de certificare a sistemelor
calitatii, pentru efectuarea evaludrilor in Incdperile de productie, incercare si depozitare a
produselor, punind la dispozitia acestor reprezentanti urmatoarele informatii necesare:
a) documentatia aferenta sistemului calitatii;



b) inregistrarile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele  referitoare la nivelul de calificare a personalului implicat etc.
4.3. Organismul de certificare a sistemelor calitdtii efectueaza evaludri periodice pentru a se
asigura ca producdtorul mentine in stare adecvata sistemul calitatii. Organismul de certificare a
sistemelor calitatii elibereazd producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de
evaluare, care va contine rezultatele, concluziile si recomandarile de rigoare privind sistemul

calitatii.
4.4. Evaluarile se efectueaza periodic.

4.5. Suplimentar la evaludrile periodice organismul de certificare a sistemelor calitatii, la
solicitarea organelor de supraveghere si control, poate face evaluari inopinate ale sistemului
calitatii certificat la sediul producatorului. Cheltuielile aferente evaludrilor inopinate le suporta
autoritatea de control care a solicitat evaluarea respectiva.

In cadrul acestor evaluiri organismul de certificare a sistemelor calititii are dreptul, cu
argumentarile respective, sa efectueze sau sa solicite efectuarea incercarilor pentru verificarea
functionarii corecte a sistemului calitatii. Organismul de certificare a sistemelor calitatii prezinta
producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de evaluare si, daca s-au efectuat
incercari, un raport de incercari.

4.6. Producdtorul detine si pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, pe o perioadd de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs, urmatoarele
documente:

a) documentatia privind sistemul calitatii,
b) documentele de actualizare sau modificare a  sistemului  calitatii;

c) deciziile si rapoartele de evaluare, emise de organismul de certificare a sistemelor calitatii
notificat.

4.7. Fiecare organism de certificare a sistemelor calitatii prezintd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii copii ale certificatelor privind sistemele calitdtii, eliberate sau retrase,
in termen de pind la 10 zile de la data  emiterii  acestora.

4.8. Producdtorul sau reprezentantul sdu intocmeste o declaratie de conformitate in baza
documentatiei tehnice respective. Continutul documentatiei tehnice este stabilit in prezenta
Reglementare tehnica.

4.9. Producétorul sau reprezentantul sau aplica marca nationala de conformitate SM pe fiecare
produs. Sub marca nationald de conformitate SM urmeaza a fi plasat numarul de identificare al
organismului de certificare, responsabil de evaluarea initiald si periodica, conform prevederilor
prezentului modul.

IV. Modulul E : Asigurarea calititii produsului

1. Modulul E descrie etapele prin care producatorul care indeplineste obligatiile prevazute la
prezentul modul asigura si declard, pe propria raspundere, cd produsele ce fac obiectul evaluarii
sint conforme cu tipul de produs aprobat, dupa cum se specifica in certificatul de examinare de
tip, eliberat conform modulului B, si satisfac cerintele prezentei Reglementdri tehnice.

2. In cadrul controlului intern si incercarii finale a produsului, producitorul aplica un sistem al
calitatii, certificat in baza prevederilor prezentului modul. Sistemul calitétii certificat este supus
evaluarii periodice, conform prevederilor prezentului modul, sub responsabilitatea unui organism

de certificare a sistemelor calitatii notificat.
3.Sistemul calitatii

3.1. Producatorul solicita organismului de certificare a sistemelor calitétii notificat, evaluarea
sistemului calitatii pentru fabricarea produselor respective.
Cererea pentru evaluarea sistemului calitatii va contine:

a) toate informatiille necesare pentru categoria de produse solicitate;

b) documentatia ce tine de sistemul calitatii;

c) documentatia tehnica aferenta tipului de produs aprobat si un exemplar al certificatului de



examinare de tip.
Termenul de examinare a cererii si a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.
3.2. In cadrul sistemului calititii se efectueazi examinarea fiecirui produs si incercari
corespunzatoare, prevazute in standardele conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu
cerintele esentiale din prezenta Reglementare tehnicd, sau incercari echivalente, pentru a garanta
conformitatea produsului respectiv cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica. Toate
elementele, cerintele si deciziile adoptate de producator se insereaza intr-un dosar sub forma de
proceduri si instructiuni scrise si implementate de Intreprindere. Documentatia ce tine de
sistemul calitdtii trebuie sa asigure o interpretare univoca a programelor, planurilor si
inregistrarilor privind calitatea.
3.3. Documentatia privind sistemul calitatii contine descrierea urmatoarelor aspecte:

a) scopurile aferente calitatii §i structurii organizatorice a agentului economic,
responsabilitatile si atributiile conducerii acestuia cu privire la calitatea produselor;
b) examindrile si Incercarile care vor fi efectuate dupad finisarea procesului de productie;
c) mijloacele de verificare permanentd a functiondrii eficiente a sistemului calitdtii;
d) inregistrarile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele privind nivelul de calificare al personalului implicat  etc.
3.4. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza sistemul calitatii, pentru a stabili
daca acesta intruneste cerintele mentionate la pct. 3.2. din modulul E. Aceasta presupune
conformitatea cu cerintele standardului international ISO 9001, tinind cont de natura specifica a

produselor pentru care se aplica sistemul calitatii.
Standardul international ISO 9001 este accesibil in Fondul national de documente normative de
standardizare, = gestionat ~de  catre  Organismul  National de  Standardizare.

3.5. Membrii echipei de evaluare trebuie sa fie specialisti cu experientd in evaluarea
procesului tehnologic de fabricare a produsului in cauza. Procedura include o evaluare la locul
unde se fabrica produsul.

3.6. Organismul de certificare a sistemelor calitatii ia o decizie In privinta corespunderii
sistemului calitatii cerintelor standardului mentionat la pct. 3.4. din modulul E si aduce la
cunostinta producatorului decizia sa in termen ce nu va depasi 30 zile. Comunicarea va contine
concluziile examinarii §i decizia motivatd privind certificarea sau refuzul de certificare a
sistemului calitatii, sub raspunderea organismului de certificare respectiv in ceea ce priveste
veridicitatea deciziei adoptate.

3.7. Producatorul se angajeaza sd indeplineascad obligatiile ce tin de sistemul calitétii, dupa
cum a fost certificat initial, s sd mentind in permanenta acest sistem la un nivel adecvat si
eficient.

3.8. Producatorul sau reprezentantul sdu, in termen ce nu va depasi 5 zile, informeaza
organismul care a certificat sistemul calitatii asupra oricarei intentii de actualizare sau modificare
a acestui sistem.

3.9. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza modificarile propuse si decide
dacd sistemul calitatii modificat satisface in continuare cerintele prevazute la pct. 3.2. din
modulul E sau daca este necesara 0 reevaluare a acestuia.

3.10. Organismul de certificare a sistemelor calitdtii aduce la cunostinta producatorului decizia
sa In termen ce nu va depdsi 15 zile. Comunicarea va contine concluziile examinarii si decizia de

evaluare motivata.
4. Evaluarea periodica a sistemului calitatii sub raspunderea unui organism de certificare a
sistemelor calitatii desemnat

4.1. Evaluarea periodicd a sistemului calitatii are drept scop asigurarea indeplinirii corecte de
catre  producdator a  obligatillor ce tin de sistemul calitdtii  certificat.
4.2. Producatorul permite accesul reprezentantilor organismului de certificare a sistemelor
calitatii pentru efectuarea evaludrilor periodice in incdperile de productie, pentru evaluarea



proceselor de control intern, de  1incercare si depozitare a produselor, punind la dispozitia

acestor reprezentanti urmatoarele informatii necesare:
a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) documentatia tehnica;

c) inregistrdrile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercdri, rezultatele etalonarilor,
rapoartele  referitoare la  nivelul de calificare al  personalului  implicat.

4.3. Organismul de certificare a sistemelor calitdtii efectueaza evaludri periodice pentru a se
asigura ca producatorul mentine la un nivel adecvat sistemul calitatii. Organismul de certificare a
sistemelor calitatii elibereazd producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de
evaluare periodicd, care va contine rezultatele, concluziile si recomandarile de rigoare privind
sistemul calitatii. Evaluarile se efectueaza periodic.

4.4. Suplimentar la evaluarile periodice, organismul de certificare a sistemelor calitatii, la
solicitarea organelor de supraveghere si control, poate face evaludri inopinate la sediul
producatorului. Cheltuielile aferente evaluarilor inopinate le suporta autoritatea de control care a
solicitat evaluarea respectiva. In cadrul acestor evaludri periodice, organismul de certificare a
sistemelor calitatii are dreptul, cu argumentarile de rigoare, s efectueze sau sa solicite efectuarea
incercarilor pentru verificarea functionarii corecte a sistemului calitatii. Organismul de
certificare a sistemelor calitdtii prezinta producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un
raport de evaluare periodica a sistemului calitatii si, daca s-au efectuat incercari, un raport de
incercari.

4.5. Producdtorul detine si pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, pe o perioada de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs, urmatoarele
documente:

a)  documentatia  prevazuta la  pct.4,2. lit. c) din  modulul E;
b) documentele de actualizare sau modificare a sistemului calitatii, prevazute la pct.3.8. din
modulul E;

c) deciziile si rapoartele organismului de certificare a sistemelor calitatii.
4.6. Fiecare organism de certificare a sistemelor calitatii prezintd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii copii ale certificatelor privind sistemul calitatii, eliberate sau retrase, In

termen de pina la 10 zile de la data emiterii acestora.
4.7. Producatorul sau reprezentantul sau intocmeste, in baza documentatiei tehnice, o
declaratie de conformitate.

4.8. Producatorul sau reprezentantul sdu, in baza declaratiei de conformitate, aplicd marca
nationala de conformitate SM pe fiecare produs. Sub marca nationald de conformitate SM este
plasat numarul de identificare al organismului care a efectuat evaluarea, conform modulului B.

V. Modulul F: Verificarea produsului

1. Modulul F descrie etapele prin care un producétor sau reprezentantul sau verifica, asigura si
declara, pe propria raspundere, ca produsele examinate conform prevederilor prezentului modul
sint conforme cu tipul de produs aprobat, dupa cum se specifica in certificatul de examinare de
tip, si respecta cerintele prezentei Reglementari tehnice.

2. Producdtorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de productie sd asigure
conformitatea produselor cu tipul de produs aprobat dupa cum se specifica in certificatul de
examinare de tip, si cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.

3. Organismul de certificare efectueaza examindrile si Incercarile corespunzatoare pentru
verificarea conformitatii produsului respectiv cu cerintele prezentei Reglementari tehnice, fie
prin examinarea si incercarea fiecdrei unitdti de produs, fie prin examinarea si Incercarea
produselor pe baze statistice, conform prevederilor prezentului modul; metoda de examinare si
incercare a produsului se alege de producator.

4. Producatorul sau reprezentantul sdu pastreaza un exemplar al declaratiei de conformitate o
perioadd de minimum 10 ani de la data fabricarii  ultimului  produs.



5. Toate produsele sint examinate individual si se efectueazd incercarile corespunzitoare,
conform prevederilor din standardele conexe ce confera prezumtia de conformitate cu cerintele
esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnicd, sau se efectueaza incercari echivalente,
pentru verificarea conformitatii acestora cu tipul descris in certificatul de examinare de tip de
produs si cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.

6. Organismul de certificare elibereaza producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un
certificat de conformitate cu referire la incercarile efectuate si solicitd aplicarea pe produsul la
care se refera certificatul de conformitate, sub marca nationald de conformitate SM, a numarului
sau de identificare.

7. Producatorul sau reprezentantul sdu detine i pune la dispozitia organului de supraveghere
si control, la solicitare, certificatele de conformitate eliberate pe numele sau.

8. Producatorul sau reprezentantul sau intocmeste, in baza documentatiei tehnice, o declaratie
de conformitate.

9. Producatorul sau reprezentantul sdu, in baza declaratiei de conformitate, aplica marca
nationald de conformitate SM pe fiecare produs. Sub marca nationala de conformitate SM este
plasat numarul de identificare al organismului care a efectuat evaluarea, conform modulului B.

VI. Modulul G : Verificarea unitatii de produs

1. Modulul G descrie etapele prin care producatorul asigura si declara, pe propria raspundere
ca produsul supus evaludrii, pentru care a fost eliberat certificatul de conformitate prevazut la
prezentul modul, este conform cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.

2. Organismul de certificare examineaza explozivul si efectueaza incercarile corespunzétoare,
dupa cum prevad standardele conexe ce confera prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale
prevazute in prezenta Reglementare tehnicda, sau incercari echivalente, pentru a asigura
conformitatea produsului cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica si elibereaza, in termen
ce nu va depdsi 15 zile, un certificat de conformitate cu referire la incercérile in cauza.

3. Producatorul intocmeste un dosar cu documentatia tehnicd. Documentatia tehnica asigura
evaluarea conformitatii produsului respectiv cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica,
cunoasterea mai bund a proiectului, producerea, functionarea si exploatarea produsului respectiv.

4. Documentatia tehnica va cuprinde:

a) descrierea generala a produsului;

b) un proiect de executie, un plan al productiei si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor;
c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor sus-mentionate si a modului de
functionare si exploatare a produsului;

d) lista, cuprinzind standardele conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu cerintele
esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnicd, aplicate integral sau partial, precum si
descrieri ale solutiilor adoptate pentru respectarea cerintelor prezentei Reglementari tehnice,
daca nu s-au aplicat aceste standarde;

e) certificatul de conformitate;
f) rezultate ale calculelor de proiectare §i ale verificarilor efectuate;
g) rapoarte de incercdri, cu indicarea factorilor nocivi, nivelurilor reale si maximal admisibile

ale acestora.
5. Producatorul sau reprezentantul sdu intocmeste, in baza documentatiei tehnice, o declaratie
de conformitate.

6. Producatorul sau reprezentantul sau, in baza declaratiei de conformitate emise, aplicd marca
nationala de conformitate SM si sub ea indicd numarul de identificare al organismului care a
eliberat certificatul de conformitate.

anexa nr.3
Anexanr.2
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REGLEMENTARE TEHNICA
,.CERINTE DE SECURITATE FATA DE ECHIPAMENTELE
INDIVIDUALE DE PROTECTIE”
I. Domeniu de aplicare
1. Reglementarea tehnica “Cerinte de securitate fatd de echipamentele individuale de
protectie” (in continuare — Reglementarea tehnicd) este elaborata in baza Directivei Comunitatii
Europene 89/686/CEE din 21 decembrie 1989, modificata prin
directivele Consiliului  93/68/CEE din 22 iulie 1993, 93/95/CEE din 29 octombrie 1993
si Directiva 96/58/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 3 septembrie 1996 privind
armonizarea legislatiei statelor-membre §i se aplicd echipamentelor individuale de protectie (in
continuare - EIP).
2. Prezenta Reglementare tehnica stabileste conditiile care reglementeaza plasarea pe piata,
libera circulatie, precum si cerintele esentiale de securitate pe care EIP trebuie sa le respecte in
vederea asigurarii protectiei sanatatii si securitatii utilizatorilor.
3. Prezenta Reglementare tehnica nu se aplica:
a) EIP care sint obiectul unei alte reglementari tehnice, aceasta urmarind respectarea acelorasi
conditii referitoare la plasarea pe piata, libera circulatie si securitate ca si prezenta Reglementare
tehnica;

b) grupelor de EIP specificate in lista produselor excluse din anexa nr.l la prezenta
Reglementare tehnicd, independent de motivul excluderii, prevazut la lit. a).
c) EIP prezentate la tirguri, expozitii etc., cu conditia ca acest lucru sa fie indicat in mod clar si
ca achizitionarea si/sau utilizarea acestui echipament in orice scop sd fie interzisa.
4. Pot fi emise reglementari tehnice care sa cuprinda si alte cerinte pentru asigurarea protectiei
utilizatorilor, cu conditia ca acestea sa nu necesite modificari ale EIP ce contravin prevederilor

prezentei Reglementari tehnice.

1. Terminologie

5. In sensul prezentei Reglementiri tehnice se utilizeazd urmatorii termeni:
a) echipament individual de protectie (EIP) — orice dispozitiv sau mijloc destinat purtarii sau
utilizarii de catre o persoand ca mijloc de protectie impotriva unui sau mai multor riscuri pentru
sdnatate si securitate.
Se considera, de asemenea, EIP:
un ansamblu constituit din mai multe dispozitive sau articole, care au fost combinate de
producator Tntr-un Tntreg, pentru a proteja persoana Tmpotriva unui sau mai multor riscuri
simultane potentiale;
dispozitive sau articole de protectie combinate, separat sau impreund cu
echipamente individuale care nu au rol de protectie, purtate sau utilizate de catre o persoana, in

scopul executarii unei activitati specifice;
componente interschimbabile ale unui EIP, esentiale pentru o functionare satisfacatoare si
utilizate exclusiv pentru astfel de echipamente.

Se considera ca parte integrantd a EIP orice sistem, plasat pe piatd impreund cu EIP, pentru
racordarea acestuia la un alt dispozitiv extern, complementar, chiar daca acest sistem nu este
destinat purtdrii sau utilizarii In permanentd de catre utilizator pe intreaga durata de expunere la
risc;

b) grupe de EIP — grup specific de EIP, diferentiat prin forma constructiva generald, zona
anatomica protejata si caracteristicile functionale;

c) model de EIP — grup specific de EIP, diferentiat prin materiile prime de baza, tehnologia de
realizare sau particularititi constructive si care este propriu unui producator.



ITI. Conditii de plasare pe piata si libera circulatie
6. Se admite plasarea pe piata si utilizarea EIP numai daca ele protejeaza sanatatea si asigura
securitatea utilizatorilor, fard a compromite sdndtatea sau securitatea altor persoane, animale
domestice sau bunuri, atunci cind sint intretinute adecvat, utilizate in scopul preconizat si satisfac
cerintele esentiale de sanatate si securitate, prevazute in anexa nr. 2 la prezenta Reglementare
tehnica.
7. Se admite plasarea pe piatd si punerea in functiune numai a EIP care Indeplinesc

urmatoarele conditii:
a) sint in conformitate cu cerintele esentiale, prevazute in anexa nr. 2 la prezenta
Reglementare tehnica;
b) poartd marca nationala de conformitate SM, care atestd conformitatea cu cerintele prezentei
Reglementari tehnice.

8. Se considera ca sint respectate cerintele esentiale, prevazute in anexa nr. 2 la prezenta
Reglementare tehnicd, dacd EIP sint conforme cu standardele nationale conexe, care conferd
prezumtia conformitatii cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.

9. Tn cazul in care producitorul nu a aplicat sau a aplicat doar partial standardele conexe sau
in lipsa unor asemenea standarde certificatul emis de organismul desemnat trebuie sa ateste
conformitatea cu cerintele esentiale conform pct. 7 lit. b) din anexa nr. 5 la prezenta
Reglementare tehnica.

10. Lista standardelor nationale conexe la prezenta Reglementare tehnica se aprobd prin
ordinul organului central de specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor
exceptionale, cu avizul Organismului ~ National de Standardizare si se publicd in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova.

11. Tn cazul in care standardele nationale nu au fost inca incluse in lista standardelor nationale
conexe la prezenta Reglementare tehnicd, aprobatd si publicatd, se considerd ca EIP sint
conforme cu prevederile capitolului 111, daca sint fabricate in conformitate cu cerintele de
securitate cuprinse in standardele nationale aplicabile.

12. Atunci cind se importd un EIP in conditiile in care nu existd standarde astfel cum sint
definite n pct. 8, 9 si 10 din prezenta Reglementare tehnica, in scopul plasdrii pe piatd sau
asigurarii liberei circulatii, se considera ca acestea sint conforme cu prevederile capitolului III
din prezenta Regelementare tehnica, daca se asigurd un nivel de securitate echivalent cu acel din
Republica Moldova.

13. Tn cazul in care EIP fac obiectul si al altor reglementiri tehnice, referitoare la alte aspecte
si care prevad, de asemenea, aplicarea marcii nationale de conformitate SM, aceasta atesta ca
EIP este considerat conform cu prevederile tuturor reglementarilor tehnice aplicabile.

14. In cazul in care una sau mai multe dintre reglementirile tehnice permit producitorului, in
perioada de tranzitie, sa aleaga reglementdrile tehnice pe care le aplica, marca nationald de
conformitate SM trebuie sa indice conformitatea numai cu prevederile acelor reglementari, care
au fost aplicate de producitor. In acest caz trebuie specificate in documentele, notele sau in
instructiunile care insotesc aceste EIP, conform cerintelor reglementarilor tehnice, elementele de
identificare specifice reglementdrilor tehnice aplicate.

IV. Proceduri de evaluare a conformititii

15. Tnaintea plasarii pe piatd a unui model de EIP, producitorul ori reprezentantul siu
autorizat trebuie sd intocmeascd documentatia tehnicd prevazutd in anexa nr. 3 la prezenta
Reglementare tehnica, astfel incit sd o poatd prezenta, in caz de necesitate, autoritdtilor
competente.

16. Producdtorul sau reprezentantul sau autorizat supune modelul de EIP uneia dintre
urmatoarele proceduri de evaluare a conformitatii:

a) pentru EIP de conceptie simpld — controlul intern al procesului de productie (modulul A),
prevazut in anexa nr. 4 la prezenta Reglementare tehnica, pentru care producatorul presupune ca



utilizatorul poate evalua singur nivelul de protectie asigurat impotriva riscurilor minime, ale
caror efecte pot fi identificate la timpul oportun, fara pericol pentru utilizator si care cuprind in

exclusivitate EIP destinate protejarii utilizatorului impotriva:
actiunilor mecanice cu efecte superficiale (mdnusi pentru gradinarit, degetare sau alte
sortimente care asigura acelasi tip de protectie);

produselor de intretinere slab nocive si cu efecte usor reversibile (manusi de protectie
impotriva solutiilor diluate de detergenti sau alte sortimente care asigurd acelasi tip de protectie);
riscurilor care decurg din manipularea produselor fierbinti, care nu expun utilizatorul la o
temperaturd mai mare de plus 50°C sau la socuri periculoase (manusi, sorturi de uz profesional
sau alte sortimente care asigura acelasi tip de protectie);
agentilor atmosferici care nu sint nici exceptionali si nici extremi (articole pentru protectia
capului, Tmbracdminte de sezon, incdltaminte sau alte sortimente care asigurd acelasi tip de
protectie);
socurilor mecanice si vibratiilor minore care nu afecteaza partile vitale ale corpului si ale caror
efecte nu pot provoca leziuni ireversibile (cdsti de protectie de tip usor Impotriva scalparii,
manusi, incaltdminte usoara sau alte sortimente care asigurd acelasi tip de protectie);
luminii solare (ochelari de soare sau alte sortimente care asigurd acelasi tip de protectie);
b) pentru EIP de conceptie complexd — examinarea de tip (modulul B), prevazuta in anexa nr.
5 la prezenta Reglementare tehnica, insotitd de asigurarea calitatii procesului de productie
(modulul D), prevazuta in anexa nr. 6 la prezenta Reglementare tehnica si de modulul A. Aceste
EIP sint destinate sa asigure protectie Tmpotriva pericolelor, care pot conduce la deces sau
impotriva pericolelor, care pot afecta grav si ireversibil sdnatatea, in cazul carora proiectantul
presupune ca utilizatorul nu poate identifica in timp efectele imediate si cuprind in exclusivitate:
aparatele de protectie respiratorie filtrante, destinate protectiei Impotriva aerosolilor solizi si
lichizi sau Tmpotriva gazelor iritante, periculoase, toxice ori  radiotoxice;
aparatele de protectie respiratorie care asigurd izolare completa fatd de atmosfera, inclusiv cele

utilizate pentru scufundare;
EIP care asigurd numai o protectie limitatd in timp impotriva actiunilor chimice sau impotriva
radiatiilor ionizante;

echipamentele de interventie Tn medii cu temperaturi inalte, ale caror efecte sint comparabile
cu cele ale unor temperaturi ale aerului, egale sau mai mari de plus 100°C si care pot fi sau nu
caracterizate de prezenta radiatiilor infrarosii, flacarilor sau a proiectiilor de mari cantitati de
materii topite;
echipamentele de interventie in medii cu temperaturi scazute, ale caror efecte sint comparabile
cu cele ale unor temperaturi ale aerului, egale sau mai mici de minus 50°C;

EIP pentru protectie impotriva caderilor de la inaltime;
EIP pentru protectie impotriva riscurilor electrice si tensiunilor periculoase sau cele utilizate
ca izolante la tensiune inalta;

c¢) pentru EIP care nu se regasesc la lit. a) si b)— examinarea de tip (modulul B), prevazuta in
anexa nr. 5 la prezenta Reglementare tehnica, insotitd de controlul intern al procesului de
productie (modulul A).
V. Desemnarea organismelor de certificare
17. Desemnarea organismelor de certificare se efectuecazd de catre Organismul National de
Evaluare a Conformitatii in calitate de autoritate competentd, la propunerea organului central de
specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor exceptionale, conform Legii nr. 186-
XV din 24 aprilie 2003 cu privire la evaluarea conformitatii produselor.
18. Organismul National de Evaluare a Conformitatii publicda in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova lista organismelor de certificare desemnate si numarul lor de identificare,
care periodic va fi actualizata.
V1. Regulile de aplicare a marcii nationale de conformitate SM



19. Marca nationald de conformitate SM se aplica tuturor produselor, care constituie obiectul
prezentei Reglementari tehnice si denota faptul ca producatorul sau reprezentantul sau, cu sediul
in Republica Moldova, care a aplicat sau raspunde de aplicarea marcii respective a verificat
conformitatea produsului cu toate cerintele esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnica
si ca produsul a fost supus procedurilor de evaluare a conformitatii, prevazute de prezenta
Reglementare tehnica.

20. Pentru produsele care fac obiectul mai multor reglementari tehnice ce prevad aplicarea
marcii nationale de conformitate SM, marca respectivd semnifica faptul ca produsele in cauza
sint  conforme cu  prevederile  tuturor  reglementdrilor  tehnice  aplicabile.

21. Marca nationald de conformitate SM este formatd din literele S s1 M, care simbolizeaza,
respectiv, “securitate conform cerintelor esentiale” si “Moldova‘“.
Simbolul grafic si dimensiunile marcii nationale de conformitate SM trebuie sd corespunda
intocmai celor specificate in Regulile privind procedurile de evaluare a conformitatii produselor
industriale din domeniul reglementat, aprobate prin Hotarirea Guvernului nr. 395 din 17 aprilie
2006.

22. Marca nationala de conformitate SM se executa in alb-negru sau intr-o singura culoare in
contrast cu fondul, prin orice procedeu tehnologic, care asigura obtinerea unei imagini clare si
durabile a marcii pe toatda perioada de utilizare a produselor respective marcate.

23. Marca nationala de conformitate SM este insotitd de numarul de identificare al
organismului de certificare desemnat, care a fost antrenat in faza de certificare respectiva,
conform prevederilor prezentei Reglementari tehnice. Numarul de identificare al organismului de
certificare desemnat se scrie la distanta de 5% din Indltimea marcii, sub desenul grafic al
acesteia, simetric axei verticale, cu Indltimea literelor (cifrelor) pina la 15% din inaltimea marcii.

24. Marca nationald de conformitate SM si1 numarul de identificare al organismului de
certificare desemnat se aplica de catre producator sau de catre reprezentantul sau.

25. Pe un produs, concomitent cu marca nationala de conformitate SM, pot fi aplicate marci
diferite, de exemplu, marci ce indica conformitatea cu standardele nationale sau europene sau cu
alte reglementari, cu conditia ca aceste marci sd nu poata fi confundate cu marca nationala de
conformitate SM. Aceste marci pot fi aplicate cu conditia ca lizibilitatea si vizibilitatea marcii
nationale de conformitate SM sd nu fie afectate.

26. Daca organul de supraveghere si control stabileste cd marca nationald de conformitate SM
a fost aplicata neadecvat, acesta obligd producatorul, reprezentantul sau ori persoana
responsabila de plasarea produsului respectiv pe piata sa inlature neconformitatile respective.

VII. Supravegherea pietei

27. Autoritatea de supraveghere a pietei privind corespunderea echipamentelor individuale de
protectie prezentei Reglementari tehnice este autoritatea centrald de specialitate de reglementare
n domeniul respectiv.

28. In cazul in care se constatd ci pentru echipamentele individuale de protectie plasate pe
piatd nu se respectd prevederile prezentei Reglementari tehnice, autoritatea de supraveghere a
pietei aplica masuri conform legilor in vigoare.

29. Incilcarea prevederilor prezentei Reglementiri tehnice atrage raspunderea disciplinar,
materiala, civila, administrativa sau penald, dupa caz, in temeiul si in modul stabilit de lege.

Anexanr. 1

la Reglementarea tehnicad ,,Cerinte
de securitate fata de echipamentele
individuale de protectie”

LISTA
COMPLETA A GRUPELOR DE EIP EXCLUSE DIN DOMENIUL
DE APLICARE A PREZENTEI REGLEMENTARI TEHNICE



1. EIP proiectate si fabricate special pentru utilizarea de catre fortele armate sau pentru
mentinerea legii si ordinii— casti de protectie, scuturi ori alte sortimente, care asigurd acelasi tip
de protectie.

2. EIP pentru autoaparare, recipiente cu aerosoli, arme individuale de descurajare ori alte
sortimente, care asigura acelasi tip de protectie.

3. EIP proiectate si fabricate in scop privat impotriva:

a) conditiilor atmosferice adverse — palarii, imbracaminte de sezon, incaltaminte, umbrele ori
alte sortimente, care asigura acelasi tip de protectie;

b) umiditatii si apei— manusi de spalat vesela ori alte sortimente, care asigura acelasi tip de
protectie;

c) caldurit manusi ori alte sortimente, care asigura acelasi tip de protectie.

4. EIP destinate protectiei sau salvarii persoanelor de pe nave si aeronave, care nu sint purtate
in permanenta.

5. Casti de protectie si viziere destinate utilizatorilor de vehicule cu motor cu doua sau trei
roti.

Anexanr. 2
la Reglementarea tehnica “Cerinte
de securitate fata de echipamentele

individuale de protectie”

CERINTE ESENTIALE DE SANATATE SI SECURITATE

I. Cerinte generale aplicabile tuturor EIP
EIP  trebuie sd asigure protectiec adecvatd tuturor riscurilor intilnite.
1. Principii de proiectare
a) Ergonomie
EIP trebuie proiectate si fabricate astfel incit, in conditii previzibile de utilizare, pentru care
sint destinate, utilizatorul sa-si poata desfasura, in mod normal, activitatea care il expune la
riscuri, dispunind, totodatd, de o protectie adecvatd de cel mai inalt nivel posibil.
b) Niveluri si grupe de protectie
Niveluri de protectie cit mai inalt posibile.
Nivelul optim de protectie care trebuie avut in vedere la proiectare este cel dincolo de care
constringerile, rezultind din purtarea EIP, ar impiedica utilizarea sa eficienta pe durata expunerii
la risc sau a desfasurarii normale a activitatii.
Grupe de protectie adecvate unor niveluri diferite de risc.
Daca diferite conditii de utilizare previzibile sint de asa natura incit pot fi deosebite mai multe
niveluri distincte ale aceluiasi risc, la proiectarea EIP trebuie avute in vedere grupe de protectie

adecvate.

2. Caracterul inofensiv al EIP

a) Absenta  riscurilor §i a altor factori  de  nocivitate , inerenta”

EIP trebuie proiectate si fabricate astfel incit sd se evite riscurile si alti factori nocivi in
conditii de utilizare previzibile.
b) Materiale componente corespunzatoare

Materialele si componentele EIP, inclusiv eventualele produse de descompunere, nu trebuie
sa afecteze igiena sau sanatatea utilizatorului;

¢) Starea satisfacatoare a suprafetei tuturor componentelor EIP care intra in contact cu

utilizatorul
Orice componentd a EIP care intrd sau ar putea intra in contact cu utilizatorul in momentul
purtarii unui astfel de echipament trebuie sa fie lipsitd de asperitati, colturi ascutite,
proeminente  etc., care ar putea produce iritare  excesivd  sau  leziuni.
d) Stinjenirea maxima admisibila a utilizatorului



Trebuie diminuatd orice cauzd a stinjenirii utilizatorului de catre EIP, In ceea ce priveste
miscdrile, postura si perceptiile senzoriale; de asemenea, EIP nu trebuie sa cauzeze miscari care

sa puna in pericol utilizatorul sau alte persoane.
3. Confort si eficienta
a) Adaptarea EIP la morfologia utilizatorului

EIP trebuie proiectate si fabricate astfel incit sd fie usor de plasat in pozitia corecta pe
utilizator pe durata de utilizare previzibila, tinind cont de factorii de mediu, de miscarile si
posturile ulterioare. In acest scop trebuie si fie posibild optimizarea adaptirii EIP la morfologia
utilizatorului prin toate mijloacele corespunzitoare, cum ar fi sistemele adecvate de reglare si
fixare sau asigurarea unei game variate de talii si masuri.

b) Masa redusa si soliditatea constructiei

EIP trebuie sa fie cit mai usor posibil, fard a diminua soliditatea si eficienta echipamentului.

Pe lingd cerintele suplimentare specifice pe care trebuie sa le satisfacd pentru a asigura o
protectie corespunzdtoare impotriva riscurilor In cauza, specificate in cap. III al prezentei
anexe, EIP trebuie sa poata rezista efectelor factorilor de mediu inerenti in conditiile de utilizare
previzibile.

c) Compatibilitatea diferitelor grupe sau tipuri de EIP destinate utilizarii simultane

Daca acelasi producator comercializeaza mai multe modele de EIP, care fac parte din grupe
sau tipuri diferite, pentru a se asigura protectia simultand a partilor adiacente ale corpului
impotriva ~ unor  riscuri  combinate, acestea  trebuie sd  fie  compatibile.

4. Informatii furnizate de producitor

Pe linga denumirea si adresa producatorului si/sau ale reprezentantului sau autorizat, fisa de
Instructiuni, elaborata si furnizata de producator la plasarea pe piata a EIP trebuie sa cuprinda
toate informatiile relevante privind:

depozitarea, utilizarea, curdtarea, intretinerea, revizia si dezinfectarea. Produsele de curitare,
intretinere sau dezinfectare recomandate de producator nu trebuie sa aiba efecte nocive asupra
EIP sau asupra utilizatorilor, daca sint aplicate in conformitate cu instructiunile relevante;

performantele obtinute in cadrul incercarilor tehnice de verificare a nivelurilor sau grupelor de
protectie asigurate de EIP in cauza;
accesoriile adecvate ale EIP si caracteristicile pieselor de rezerva corespunzatoare;
grupele de protectie adecvate diferitelor niveluri de risc si limitele de utilizare
corespunzatoare;
termenul sau perioada de iesire din uz a EIP ori a unor componente ale acestuia;

tipul de ambalaj potrivit pentru transportare;
semnificatia oricarui marcaj (a se vedea pct. 12 cap. Il al prezentei anexe);
daca este cazul, referintele reglementarilor tehnice aplicate in conformitate cu pct. 13 si 14 ale
prezentei Reglementari tehnice.

Instructiunile trebuie sa fie expuse in mod clar si cuprinzator, redactate in limba de stat si,
dupa caz, in limba oficiala a statului (limbile oficiale ale statelor), in care este utilizat
echipamentul.

I1. Cerinte suplimentare comune mai multor
sortimente sau tipuri de EIP
1. EIP care incorporeaza sisteme de reglaj

Daca EIP incorporeaza sisteme de reglaj, acestea din urma trebuie proiectate si fabricate astfel

incit sd nu se deregleze fard cunostinta utilizatorului, in conditii de utilizare previzibile.
2. EIP care ,invelesc” partile corpului care trebuie protejate
suficient de ventilate, pentru a limita transpiratia rezultatd din purtarea echipamentelor; daca
acest lucru nu este posibil, echipamentele trebuie dotate cu dispozitive care absorb transpiratia.
3. EIP pentru fata, ochi si ciile respiratorii



EIP pentru fatd, ochi sau caile respiratorii nu trebuie sa restringd cimpul vizual sau sd nu
stinjeneasca vederea utilizatorului. Sistemele oculare ale acestor grupe de EIP trebuie sa aiba un
grad de neutralitate optica compatibil cu natura activitatilor, mai mult sau mai putin minutioase

si/sau prelungite a utilizatorului.
Dacd este necesar, acestea trebuie tratate sau dotate cu dispozitive care impiedica formarea
vaporilor.

Modelele de EIP destinate utilizatorilor care au nevoie de o corectie ocularad trebuie sa fie
compatibile cu purtarea ochelarilor de vedere sau a lentilelor de contact.
4. EIP care ,imbatrinesc”

Dacia se stie ca performantele de proiectare ale noilor EIP pot fi afectate semnificativ de
fenomenul de Tmbatrinire, pe fiecare exemplar de EIP sau componenta interschimbabila plasata
pe piatd, trebuie aplicatd o marca imposibil de sters, care sd indice data fabricatiei si/sau, daca
este posibil, data iesirii din uz, astfel Incit sa se evite interpretarile eronate; aceste informatii
trebuie marcate in acelasi mod si pe ambalaj.
Daca nu poate sa ofere garantii cu privire la “durata de viatd” a unui EIP, producatorul trebuie
sd ofere 1n instructiuni toate informatiile necesare, pentru ca cumparatorul sau utilizatorul sa
poata stabili o data rezonabild de iesire din uz, tinind seama de nivelul de calitate al modelului si
de conditille efective de depozitare, utilizare, curdtare, revizie $i Intretinere.
Daca se constatd cd EIP suferd un proces de degradare rapidd si semnificativa, cauzatd de
invechirea rezultata din utilizarea periodicd a unui proces de curatare recomandat de producator,
acesta din urma trebuie sa aplice, daca este posibil, pe fiecare exemplar de EIP plasat pe piata, o
marca care sa indice numarul maxim de operatiuni de curatare, care pot fi efectuate inainte ca
echipamentul sa fie supus reviziei tehnice ori sa fie scos din uz, in caz contrar, producatorul
trebuie sa furnizeze aceste informatii in instructiuni.
S. EIP care pot fi “agatate” in timpul utilizarii

In cazul in care conditiile de utilizare previzibile includ, in special, riscul ,,agatarii” EIP de un
obiect mobil, ceea ce poate genera un pericol pentru utilizator, EIP trebuie sa posede un prag de
rezistentd adecvat, dincolo de care o componentd se poate rupe, inlaturind pericolul.
6. EIP pentru utilizare n atmosfere explozive

EIP destinate utilizarii in atmosfere explozive trebuie proiectate si fabricate astfel incit sa nu
poatd fi sursa unui arc sau a unei scintei de naturd electrica, electrostatica ori rezultatd dintr-un
soc, care ar putea aprinde un amestec explozibil.
7. EIP destinate utilizirii de urgentad sau instalirii si/sau inlaturirii rapide
Aceste grupe de EIP trebuie proiectate si fabricate astfel incit sa minimizeze timpul necesar

pentru fixarea si/sau inlaturarea lor.
Orice sistem integral, care permite plasarea corecta sau scoaterea de pe utilizator trebuie
sa fie manevrat usor si rapid.
8. EIP utilizate in situatii foarte periculoase

Instructiunile furnizate de producator impreund cu EIP utilizate in situatii foarte periculoase,
mentionate la pct. 16 lit. b) al prezentei Reglementari tehnice trebuie sa includa, in special, date
destinate utilizarii exclusive de citre persoane competente instruite, care sint calificate pentru a
le interpreta si a asigura aplicarea lor de catre utilizator.

Instructiunile trebuie sa descrie si procedura care urmeaza sa fie adoptatd pentru a verifica
daca EIP este corect reglat si functioneaza atunci cind este purtat de utilizator.

Daca EIP incorporeazd o alarma care este activata in absenta nivelului de protectie asigurat in
mod normal, acestea trebuie sa fie proiectate si adaptate astfel Incit alarma sa fie perceputa de
utilizator in conditii de utilizare, pentru care se comercializeaza echipamentele.

9. EIP dotate cu componente care pot fi reglate sau inliturate de citre utilizator

Orice componente de EIP, care pot fi reglate sau inlaturate de catre utilizator in scopul
inlocuirii trebuie proiectate si fabricate astfel incit sa faciliteze reglarea, montarea si demontarea



fara unelte.
10. EIP care pot fi racordate la un alt dispozitiv extern, complementar
Daca EIP incorporeaza un sistem care permite conectarea la un alt dispozitiv complementar,
mecanismul de fixare trebuie sa fie proiectat i fabricat astfel incit sa poatd fi montat numai pe
echipamentul corespunzator.
11. EIP care incorporeazi un sistem de circulatie de fluide
Daca EIP incorporeaza un sistem de circulatie de fluide, acesta din urma trebuie ales sau
proiectat si Incorporat astfel incit sd asigure o realimentare corespunzatoare cu fluid in
vecindtatea intregii parti a corpului ce trebuie protejatd, indiferent de gesturile, pozitiile sau

miscarile utilizatorului in conditiile previzibile de utilizare.
12. EIP care poarta unul sau mai multe marci de identificare sau de recunoastere direct
sau indirect legate de sanatate si securitate

Este de preferat ca marcile de identificare sau de recunoastere, direct sau indirect legate de
sanatate i securitate, aplicate pe aceste tipuri sau grupe de EIP sa fie sub forma unor pictograme
sau ideograme armonizate si sd ramina perfect lizibile pe “durata de viata” previzibild a
EIP. Aceste marci trebuie sa fie complete, precise si inteligibile, astfel incit sa impiedice orice
interpretdri eronate; in special, daca astfel de marci incorporeaza cuvinte sau fraze, acestea din
urma trebuie sia apara in limba de stat si, dupa caz, in limba oficiala/limbile oficiale
ale statului/statelor, n care este utilizat echipamentul.

Daca EIP (sau componenta EIP) este prea mic(a), pentru a permite aplicarea tuturor sau a
unora dintre marcile necesare, informatiile relevante trebuie mentionate pe ambalaj si in fisa de
instructiuni a producatorului.

13. EIP vestimentare dotate cu elemente adecvate de semnalizare vizuala a utilizatorului

EIP vestimentare, destinate unor conditii de utilizare preconizate, in care prezenta
utilizatorului trebuie sa fie semnalizata in mod vizibil si individual se cere sa fie dotate cu unul
sau mai multe dispozitive ori mijloace judicios pozitionate, pentru emiterea unor radiatii vizibile
directe sau reflectate de o intensitate luminoasa si cu proprietati fotometrice si colorimetrice
corespunzatoare.

14. EIP “multirisc”

Toate EIP destinate protectiei utilizatorului impotriva mai multor riscuri potentiale simultane
trebuie proiectate si fabricate astfel Incit sa satisfaca, in special, cerintele esentiale specifice
fiecaruia dintre aceste riscuri, prevazute la cap. Il al prezentei anexe.

I1I. Cerinte suplimentare specifice unor riscuri speciale
1. Protectie impotriva socurilor mecanice

a) Socuri cauzate de caderea sau proiectarea obiectelor si impactul partilor corpului cu un
obstacol

EIP adecvate pentru acest tip de risc trebuie sd aibd o capacitate suficientd de amortizare a
socurilor pentru a preveni leziunile rezultate in special din zdrobirea sau penetrarea partii
protejate, cel putin pind la un nivel al energiei de impact, dincolo de care masa sau dimensiunile
excesive ale dispozitivului de absorbtie ar impiedicad utilizarea eficientd a EIP pe perioada de

purtare previzibila.
b) Caderi
Prevenirea caderilor datorate alunecarii

Talpile exterioare ale incaltamintei, destinate prevenirii alunecdrilor trebuie proiectate,
fabricate sau echipate cu dispozitive suplimentare, astfel incit sd asigure o aderenta satisfacatoare
prin angrenare si frecare, tinind seama de natura si starea suprafetei Prevenirea cdderilor de la
indltime

EIP proiectate pentru prevenirea caderilor de la Tndltime sau a efectelor acestora trebuie sa
incorporeze un sistem de hamuri si de legare, care sa poatd fi prinse de un punct de ancorare
solid. Acesta trebuie proiectat astfel incit, In conditii de utilizare previzibile, caderea



utilizatorului sa fie minimizatd, pentru a se preveni impactul cu obstacole, fard ca forta de
frinare sa atinga valoarea de prag, dincolo de care ar putea sa apara leziuni corporale ori sfisierea
sau ruperea oricarei componente a EIP, care ar putea cauza caderea utilizatorului.
De asemenea, trebuie sd se asigure dupa frinare mentinerea utilizatorului intr-o pozitie corecta,
care sd-i permita sa astepte ajutoare, daca este cazul.
Fisa de instructiuni furnizata de producator trebuie sa precizeze, in special, toate informatiile
relevante cu privire la caracteristicile cerute pentru un punct de ancorare sigur si ,,spatiul liber”
minim necesar dedesubtul utilizatorului, precum si modul adecvat de echipare cu sistemul de
prindere pe corp si de conectare a sistemului de legaturd la punctul de ancorare sigur.
c) Vibratii mecanice
EIP proiectate pentru a preveni efectele vibratiilor mecanice trebuie sa poata asigura atenuarea
corespunzatoare a componentelor vibratorii periculoase pentru partea corpului care este expusa
riscului. Valoarea efectiva a acceleratiilor transmise utilizatorului de aceste vibratii nu trebuie sa
depaseasca in nici un caz valorile— limitd recomandate, in functie de durata de expunere zilnica
maxima previzibila a partii corpului care este expusa riscurilor.
2. Protectie impotriva comprimarii statice a partii corpului
EIP proiectate pentru protectia partii corpului impotriva solicitarilor de comprimare statica
trebuie sa aiba capacitate satisfacatoare de a atenua efectele acestora, pentru a preveni leziunile
grave sau afectiunile cronice.
3. Protectie impotriva leziunilor fizice (abraziune, perforare, taieturi, muscituri)
Materialele constitutive si alte componente ale EIP proiectate pentru protejarea intregului corp
sau numai a unei parti a corpului impotriva leziunilor superficiale, cauzate de masini, cum ar fi
abraziunea, perforarea, taieturile sau muscaturile, trebuie sa fie alese sau proiectate si incorporate
astfel 1incit sa asigure ca aceste grupe de EIP au o rezistenta suficienta la abraziune, perforare
si taiere (a se vedea pct. 1 cap. IIl al prezentei anexe) in conditii de utilizare previzibile.
4. Prevenirea ineciarii (veste de salvare, benzi gonflabile pentru brate, costume de
salvare)
EIP proiectate pentru prevenirea inecarii trebuie sa permitd revenirea la suprafatd cit mai
repede posibil, fard a pune in pericol sandtatea utilizatorului, care poate fi epuizat fizic sau
inconstient dupa caderea intr-un mediu lichid si mentinerea acestuia intr-o pozitie, care sa-i

permita sa respire in timp ce asteapta ajutor.
EIP pot prezenta o flotabilitate intrinsecd totald sau partiala ori obtinuta prin gonflare, fie prin
intermediul unui gaz eliberat automat sau manual, fie oral.
In conditii de utilizare previzibile:

fara a aduce atingere unei functionari satisfacatoare, EIP trebuie sa poatd rezista efectelor
impactului  cu  mediul lichid si ale factorilor de mediu inerenti acestuia;
EIP  gonflabile  trebuie sa  poatda fi  umflate rapid §i  complet.
In cazul in care conditiile de utilizare speciale previzibile impun acest lucru, anumite tipuri de
EIP trebuie sa satisfacd, de asemenea, una sau mai multe dintre urmatoarele cerinte suplimentare:
sd includa toate dispozitivele de gonflare si/sau un dispozitiv de semnalizare luminoasa ori
sonora;
sd includa un dispozitiv de prindere si de ancorare a corpului, care sa permitd ridicarea
utilizatorului din mediul lichid;
sd fie adecvate pentru utilizarea prelungitd pe durata activititii care expune utilizatorul,
eventual imbracat, riscului caderii in mediul lichid sau care necesitd scufundarea acestuia In
mediul lichid.
Mijloace de plutire
Imbracamintea care asigura un grad eficient de flotabilitate, in functie de utilizarea
previzibila, poate fi purtati in conditii de securitate si care asigura o sustinere pozitiva in apa. In
conditii previzibile de utilizare, aceste EIP nu trebuie sd limiteze libertatea de miscare a



utilizatorului, ci sad-i permitd sa Tnoate sau sd actioneze pentru a scapa de pericol, ori pentru a
salva alte persoane.
S. Protectie impotriva efectelor daunatoare ale zgomotului
EIP proiectate pentru a preveni efectele daunatoare ale zgomotului trebuie sa aiba capacitatea
de a asigura atenuarea acestuia in asemenea masura incit nivelurile sonore echivalente percepute
de utilizator sda nu depaseascd 1n nici o Tmprejurare valorile-limitd zilnice prevazute in
Reglementarea tehnica privind protectia lucratorilor Impotriva riscurilor legate de expunerea la
zgomot la locul de munca.
Toate EIP trebuie sa poarte o etichetd, care sa indice nivelul de atenuare acustica si valoarea
indicelui de confort asigurat de EIP; daca acest lucru nu este posibil, eticheta trebuie aplicata pe
ambalaj.
6. Protectie impotriva caldurii si/sau focului
EIP proiectate pentru a asigura protectia uneia sau a tuturor partilor corpului impotriva
efectelor caldurii si/sau focului trebuie sa posede o capacitate de izolare termica si o rezistenta
mecanica corespunzatoare conditiilor de utilizare previzibile.
a) Materiale constitutive si alte componente ale EIP
Materialele constitutive si alte componente corespunzatoare pentru protectia impotriva caldurii
radiante si convective trebuie sa aiba un coeficient adecvat de transmisie a fluxului termic
incident si un grad de incombustibilitate suficient pentru a se evita orice risc de aprindere
spontana in conditii de utilizare previzibile.
Dacd partea exterioard a acestor materiale si componente trebuie sa aiba capacitate de
reflectare, gradul de reflexie trebuie sa fie adecvat intensitatii fluxului termic datorat radiatiilor
din domeniul infrarosu.
Materialele si alte componente ale echipamentelor destinate utilizarii de scurta durata in medii
cu temperaturi Tnalte si cele ale EIP, peste care pot fi proiectate produse fierbinti, cum ar fi mari
cantitati de materiale topite, trebuie sd aibd o capacitate termicd suficientd pentru a retine o
mare parte din caldura stocatd pina In momentul in care utilizatorul paraseste zona periculoasa si
isi scoate EIP.
Materialele si alte componente ale EIP, care pot fi improscate cu mari cantititi de produse
fierbinti trebuie sa aiba si capacitatea de a amortiza suficient socurile mecanice (a se vedea pct.1
cap. III al prezentei anexe). Materialele si alte componente ale EIP, care pot intra accidental in
contact cu o flacara si cele utilizate la fabricarea echipamentelor de stingere a incendiilor,
trebuie, de asemenea, sa aiba un grad de noninflamabilitate corespunzétor grupei de risc asociate
conditiilor de utilizare previzibile. Ele nu trebuie sd se topeasca atunci cind sint expuse la flacara

si nici s contribuie la propagarea acesteia.
b) EIP complete, gata de utilizare
In conditii de utilizare previzibile:

cantitatea de caldura transmisa de EIP utilizatorului trebuie sa fie suficient de scazuta, astfel
incit caldura acumulatd in timpul purtarii in partea corpului expusa la risc sa nu atingd in nici o
imprejurare pragul de durere sau de afectare a sanatatii,

daca este necesar, EIP trebuie sa impiedice patrunderea vaporilor sau a lichidelor si nu trebuie
sd producd arsuri rezultate din contactul dintre stratul lor de protectie si utilizator.

Daca EIP incorporeaza dispozitive de rdcire pentru absorbtia cdldurii incidente prin
evaporarea unor lichide sau prin sublimarea unor solide, acestea trebuie proiectate astfel ncit
toate substantele volatile degajate sa fie evacuate in afara invelisului de protectie exterior si nu
catre utilizator.

Daca EIP incorporeaza un aparat de protectie respiratorie, acesta din urma trebuie sa
indeplineasca in mod corespunzator functia de protectie ce-i este atribuita, in conditii de utilizare
previzibile.

Fisa de instructiuni furnizatd de producator, care insoteste fiecare model de EIP destinat



pentru o utilizare de scurta durata in medii cu temperaturi inalte trebuie sa ofere, In special, toate
datele relevante pentru determinarea expunerii maxime admisibile a utilizatorului la caldura
transmisd de echipament, atunci cind este utilizat in conformitate cu scopul propus.
7. Protectie impotriva frigului

EIP proiectate pentru a proteja o parte sau toate partile corpului impotriva efectelor frigului
trebuie sd posede o capacitate de izolare termicd si o rezistentd mecanicd corespunzatoare
conditiilor de utilizare previzibile pentru care sint comercializate.
a) Materiale constitutive si alte componente ale EIP
Materialele constitutive si alte componente corespunzatoare pentru protectia impotriva frigului
trebuie sd aiba un coeficient de transmisie a fluxului termic incident suficient de scazut, dupa
cum impun conditiile de utilizare previzibile Materialele si alte componente flexibile ale EIP
cerut de gesturile si pozitiile necesare.
Materialele si alte componente ale EIP, care pot fi improscate cu mari cantitati de produse reci
trebuie, de asemenea, sa aibd o capacitate suficientd de absorbtie a socurilor mecanice (a se

vedea pct.1 cap. I al prezentei anexe).
b) EIP complete, gata de utilizare
In conditii de utilizare previzibile:

fluxul transmis de EIP utilizatorului trebuie sd fie suficient de scadzut, astfel incit frigul
acumulat in timpul purtarii In orice punct al partii corpului care trebuie protejat, inclusiv virfurile
degetelor de la miini sau de la picioare, sa nu atinga, in nici o imprejurare, pragul de durere sau
de nocivitate pentru sanatate;
EIP trebuie sd impiedice, in masura in care este posibil, patrunderea unor lichide, precum apa
de ploaie, si nu trebuie sa producd leziuni rezultate din contactul dintre stratul protector
impotriva frigului si utilizator.
Daca EIP incorporeazd un aparat de protectie respiratorie, acesta trebuie sd-si indeplineasca, in
mod corespunzdtor, functia de protectie atribuitd, in conditiile de utilizare previzibile.
Fisa de instructiuni furnizatd de producator, care insoteste fiecare model de EIP destinat
utilizarii de scurtd duratd Tn medii cu temperaturi scazute, trebuie sa furnizeze toate datele
relevante pentru determinarea expunerii maxime admisibile a utilizatorului la frigul transmis prin
echipament, atunci cind sint utilizate Tn  conformitate cu scopul  propus.
8. Protectie impotriva socurilor electrice

EIP proiectate pentru a proteja o parte sau toate partile corpului impotriva efectelor curentului
electric trebuie sa aiba un grad de izolatie electrica satisfacator, adecvat valorilor tensiunilor la
care utilizatorul poate fi expus 1In cele mai nefavorabile conditii previzibile.
In acest scop materialele constitutive si alte componente ale acestor grupe de EIP trebuie alese
sau proiectate si incorporate, astfel incit sa se asigure ca scurgerea de curent mdsuratd prin
invelisul protector in conditii de Tncercare la tensiuni corelate cu cele care ar putea fi intilnite “in
situ” este diminuata si, in toate cazurile, este inferioara valorii conventionale maxime admisibile
corelate cu pragul de toleranta.
Tipurile de EIP destinate exclusiv lucrérilor sau manevrelor in instalatii electrice care sint sau
pot fi sub tensiune trebuie sa poarte, ca si ambalajul lor, marci care sa indice, in special, clasa de
protectie si/sau tensiunea de utilizare aferentd, numarul de serie si data fabricatiei; trebuie
prevazut un spatiu si in afara Invelisului protector al acestor EIP, pentru inscrierea ulterioara a
datei punerii in functiune si a datelor incercarilor periodice care urmeaza sd fie efectuate.
Fisa de instructiuni furnizata de producator trebuie sd indice, in special, utilizarea exclusiva
careia i-au fost destinate aceste EIP, precum si natura si frecventa incercarilor dielectrice la care
acestea trebuie supuse pe durata vietii.
9. Protectie impotriva radiatiilor

a) Radiatii neionizante



EIP proiectate pentru a preveni efectele acute sau cronice ale surselor de radiatii neionizante
asupra ochilor trebuie sa poatd absorbi sau reflecta majoritatea energiei radiate cu lungimi de
undd periculoase, fara a afecta, Tn mod nejustificat, transmisia partii inofensive a spectrului
vizibil, perceperea contrastelor si capacitatea de a distinge culori, atunci cind conditiile de
utilizare previzibile impun acest lucru.

In acest scop, ochelarii de protectie trebuie proiectati si fabricati astfel incit si posede, pentru
fiecare unda periculoasa, un astfel de factor spectral de transmisie incit densitatea de iluminare
energetica a radiatiei care poate atinge ochiul utilizatorului prin filtru sa fie diminuatd si, in nici
un caz, sda nu depaseascd valoarea de  expunere maximad  admisibila.

Mai mult, ochelarii nu trebuie sa se deterioreze sau sa-si piarda proprietatile ca rezultat al
efectelor radiatiei emise 1n conditiile de utilizare previzibile si toate exemplarele comercializate
trebuie sd poarte numarul factorului de protectie corespunzator curbei de distributie spectrala a
factorului lor de transmisie. Ochelarii adecvati surselor de radiatii de acelasi tip trebuie clasificati
in ordinea crescdtoare a factorilor de protectie, iar fisa de instructiuni furnizatd de producator
trebuie sd indice, in special, curbele de transmisie care permit selectarea celor mai adecvate EIP,
tinind seama de factorii inerenti ai conditiilor efective de utilizare, cum ar fi distanta pina la sursa
si distributia spectrald a energiei radiate la aceastd distantd. Numarul relevant al factorului de
protectie trebuie marcat de catre producator pe toate exemplarele de ochelari de filtrare.

b) Radiatii ionizante
Protectie impotriva contaminarii radioactive externe

Materialele constitutive si alte componente ale EIP proiectate pentru protectia unei parti sau a
tuturor partilor corpului impotriva pulberilor, gazelor, lichidelor sau amestecurilor radioactive
trebuie alese ori proiectate si incorporate astfel incit sd asigure cad aceste echipamente previn, n
mod eficient, patrunderea agentilor contaminanti in conditiile de utilizare previzibile.

In functie de natura sau de starea agentilor contaminanti, etanseitatea necesari poate fi
asigurata prin impermeabilitatea invelisului protector si/sau prin orice alte mijloace
corespunzatoare, cum ar fi sistemele de ventilare si de presurizare proiectate sd prevind
retrodifuzia acestor agenti contaminanti.

Orice masuri de decontaminare la care sint supuse EIP nu trebuie sa aduca atingere posibilei
reutilizari pe durata de viatd previzibila a acestor grupe de echipamente.

Protectie limitata impotriva iradierii din exterior

EIP destinate asigurarii unei protectii complete a utilizatorului impotriva iradierii din exterior
sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, a unei atenudri corespunzitoare, trebuie
proiectate numai pentru a reactiona la radiatiile slabe de electroni (de exemplu, beta) sau de
fotoni (de exemplu, gama). Materialele constitutive si alte componente ale acestor grupe de EIP
trebuie alese sau proiectate §i incorporate astfel incit sa asigure gradul de protectie a
utilizatorului impus in conditiile de utilizare previzibile, fara ca acest lucru sa conducd la
cresterea timpului de expunere, ca rezultat al gesturilor, pozitiei sau deplasarii utilizatorului (a se
vedea pct. 3 lit. b) cap. I al prezentei anexe).

EIP trebuie sa poarte o marca care sd indice tipul si grosimea materialelor constitutive
adecvate in conditii de utilizare previzibile.

10. Protectie 1impotriva substantelor periculoase si a agentilor infectiosi
a) Protectie respiratorie

EIP destinate protectiei cailor respiratorii trebuie sd permitd alimentarea utilizatorului cu aer
respirabil, atunci cind acesta este expus unei atmosfere poluate si/sau unei atmosfere care are o
concentratie de oxigen inadecvata.

Aerul respirabil furnizat utilizatorului de EIP trebuie obtinut prin mijloace corespunzatoare, de
exemplu, dupa filtrarea aerului poluat prin dispozitivul ori mijlocul protector sau printr-un aport
dintr-o sursa nepoluata.

Materialele constitutive si alte componente ale acestor grupe de EIP trebuie alese sau



proiectate si Incorporate astfel incit sd asigure respiratia utilizatorului si igiena respiratorie
corespunzatoare ~ pe  durata  purtdrii in  conditii = de  utilizare  previzibile.
Gradul de etanseitate al piesei faciale, pierderea de presiune la inspiratie, precum si, in cazul
aparatelor filtrante, capacitatea de purificare trebuie sa fie astfel incit s@ mentina patrunderea
agentilor contaminanti dintr-o atmosfera poluatd la un nivel cit mai scazut si sd nu afecteze
sandtatea sau igiena utilizatorului.
EIP trebuie sa poarte marca de identificare a producatorului si sd furnizeze detalii cu privire la
caracteristicile specifice ale acestui tip de echipament care, Impreuna cu instructiunile de
utilizare, sd permitda unui utilizator calificat sd foloseascd corect EIP.
Fisa de instructiuni furnizata de producator trebuie, de asemenea, s indice, in cazul aparatelor
filtrante, termenul/data -limita de depozitare a filtrelor in stare noua, pastrate in ambalajul
original.
b) Protectie impotriva contactului ocular si cutanat
EIP destinate prevenirii contactelor superficiale ale unei parti sau a tuturor partilor corpului cu
substantele periculoase si cu agentii infectiosi trebuie sd poatd preveni patrunderea sau difuzia
unor asemenea substante prin stratul protector in conditiile de utilizare previzibile pentru care
EIP sint plasate pe piata.
In acest scop materialele constitutive si alte componente ale acestor grupe de EIP trebuie alese
sau proiectate si incorporate astfel incit sa asigure, In cea mai mare masura posibild, o etanseitate
completd care sa permita, acolo unde este necesar, utilizarea zilnica prelungitd sau, daca acest
lucru nu este posibil, o etanseitate limitatd, care necesita restrictionarea duratei de purtare.
Daca, date fiind natura si conditiile de utilizare previzibile, anumite substante periculoase sau
anumiti agenti infectiosi au o capacitate 1naltd de patrundere care limiteazd durata protectiei
asigurate de EIP in cauza, acestea trebuie supuse unor incercari standardizate in vederea
clasificarii pe baza eficientei. EIP considerate ca fiind in conformitate cu specificatiile de
incercare trebuie sa poarte o marca prin care sd se indice in special denumirile sau, in absenta
acestora, codurile substantelor utilizate in 1Incercdri §i perioada de protectie standard
corespunzatoare. Figa de instructiuni furnizatd de producator trebuie, de asemenea, sa contind, in
special, explicarea codurilor (daca este necesar), o descriere detaliata a Incercarilor standardizate
si toate informatiile corespunzatoare pentru determinarea perioadei maxime admisibile de

purtare in conditii de utilizare previzibile diferite.
11. Dispozitive  de  securitate  pentru  echipamente de scufundare
a) Aparate respiratorii

Aparatele respiratorii trebuie sd permitd alimentarea utilizatorului cu un amestec gazos
respirabil in conditiile de utilizare previzibile si tinind cont, in special, de adincimea maxima de
scufundare.

b) Acolo unde conditiile de utilizare previzibile impun acest lucru, echipamentul trebuie sa
cuprinda:

un costum care protejeazd utilizatorul impotriva presiunii care rezultd din adincimea de
scufundare maxima (a se vedea pct. 2 cap. III al prezentei anexe) si/sau impotriva frigului (a se
vedea pct. 7 cap. Il al prezentei anexe);

un dispozitiv de alarma proiectat pentru a avertiza prompt utilizatorul cu privire la o iminenta
cadere a alimentdrii cu amestecul gazos respirabil (a se vedea pct. 8 cap. II al prezentei anexe);
un costum de salvare care 7i permite utilizatorului sa revind la suprafata (a se vedea pct.4 lit. a)
cap. Il al prezentei anexe).

Anexanr. 3

la Reglementarea tehnica ,,Cerinte
de securitate fata de echipamentele
individuale de protectie”



DOCUMENTATIA TEHNICA FURNIZATA DE PRODUCATOR
Documentatia tehnicd prevazuta la pct. 16 lit. b) din prezenta Reglementare tehnica trebuie sa
cuprinda toate datele relevante cu privire la mijloacele utilizate de producator pentru a se asigura
ca EIP respecta cerintele esentiale care il privesc, n special:
I. Dosarul tehnic de fabricatie, constind din:
a) planuri generale si detaliate ale EIP, insotite, acolo unde este cazul, de note de calcul si de
rezultatele incercarilor pe prototip, in masura in care este necesar pentru a se verifica respectarea
cerintelor esentiale;
b) lista completd a cerintelor esentiale de sigurantd si a standardelor conexe sau a altor
specificatii tehnice mentionate la pct. 6 si 9 ale prezentei Reglementdri tehnice, luate in
considerare la proiectarea modelului.
2. O descriere a mijloacelor de masurare si a utilajelor de incercari, care urmeaza sa fie
utilizate la locul de fabricare pentru a verifica conformitatea productiei de EIP cu standardele
conexe sau cu alte specificatii tehnice s$1 pentru a mentine nivelul calitatii.
3. Un exemplar din fisa de instructiuni, furnizatd de producétor, prevazuta la pct. 4 cap. I din
anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.

Anexanr. 4

la Reglementarea tehnica ,,Cerinte
de securitate fata de echipamentele
individuale de protectie”

CONTROLUL INTERN AL PROCESULUI
DE PRODUCTIE (MODULUL A)

1. Modulul A descrie etapele prin care producatorul sau reprezentantul sau, cu sediul in
Republica Moldova, care indeplineste obligatiile prevazute pentru acest modul, asigura si declara
ca produsele respective satisfac cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

2. Producitorul trebuie sa elaboreze documentatia tehnicd prevazutd pentru prezentul modul.
Producétorul sau reprezentantul sdu detine documentatia tehnicad o perioada de minimum 10 ani
de la data fabricarii ultimului produs si, la solicitare, o pune la dispozitia organelor de
supraveghere si control.

3. In cazul in care nici producitorul si nici reprezentantul siu nu au sediul in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la

solicitare, documentatia tehnica revine importatorului.
4. Documentatia tehnicd trebuie sa asigure evaluarea conformitatii produsului cu cerintele din
prezenta Reglementare tehnica.
5. Documentatia tehnica trebuie sa contina:

a) descrierea generala a produsului;

b) proiecte de executie, planuri de producere si scheme ale componentelor, subansamblurilor

si circuitelor;
c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor mentionate mai sus

si a modului de functionare a produsului;

d) lista standardelor conexe care confera prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale,
aplicate integral sau partial, precum si descrieri ale solutiilor adoptate pentru indeplinirea
cerintelor esentiale din reglementarile tehnice, in cazul in care nu s-au aplicat aceste standarde;

e) rezultate ale calculelor de proiectare i ale verificdrilor efectuate;

f) rapoarte de Incercari, cu indicarea factorilor nocivi, nivelurilor reale si maximal admisibile
ale acestora.

6. Producatorul sau reprezentantul sdu pastreazd un exemplar al declaratiei de conformitate
impreuna cu documentatia tehnicd, in baza careia a fost eliberata declaratia de conformitate.

7. Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de productie sa asigure



conformitatea produsului fabricat cu documentatia tehnica prevazuta la pct. 4 din modulul A si
cu cerintele reglementarilor tehnice aplicabile acestora.

8. Producatorul sau reprezentantul sdu aplicd marca nationald de conformitate SM pe fiecare
produs, in baza documentatiei tehnice, intocmeste declaratia de conformitate, conform modelului
din anexa nr. 7 si plaseaza produsul pe piatd impreund cu aceastd declaratie.

Anexanr. 5

la Reglementarea tehnica ,,Cerinte
de securitate fata de echipamentele
individuale de protectie”

EXAMINAREA DE TIP (MODULUL B)
1. Modulul B descrie etapele procedurii prin intermediul careia un organism de certificare
desemnat constata si atestd faptul ca un exemplar reprezentativ al produsului n cauza respecta

prevederile din prezenta Reglementare tehnica.
2. Cererea pentru efectuarea examinarii de tip se inainteazd de catre producdtor sau de catre
reprezentantul sau unui organism de certificare desemnat.
3. Cererea de examinare de tip trebuie sd8 includd  urmatoarele:

a) denumirea si sediul producatorului sau denumirea si sediul reprezentantului sau, daca
cererca este inaintata de catre acesta din urma;
b) documentatia tehnica prevazuta la pct. 6;

c) declaratia potrivit careia aceeasi cerere nu a mai fost Tnaintatd nici unui alt organism de
certificare.
Termenul de examinare a cererii i a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.
4. Solicitantul pune la dispozitia organismului de certificare un exemplar reprezentativ al
produsului respectiv (in continuare - tip). Organismul poate solicita si alte exemplare, daca
acestea sint necesare pentru realizarea programului de incercari.
5. Un tip de produs poate cuprinde mai multe variante ale produsului respectiv, cu conditia ca
diferenta dintre variante sda nu afecteze nivelul de sigurantd si celelalte cerinte referitoare la
performantele produsului.
6. Documentatia tehnica trebuie sd permita evaluarea conformitdtii produsului cu cerintele
esentiale din prezenta Reglementare tehnicd, sa cuprindd informatii privind proiectarea,
producerea si exploatarea produsului si sa contina:
a) descrierea generala a produsului;
b) desene de executie, planuri de productie si scheme ale componentelor, subansamblurilor,
circuitelor;
c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor mentionate mai sus
s a modului de exploatare a produsului;
d) lista standardelor conexe ce confera prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale,
aplicate integral sau partial, precum si descrieri ale solutiilor adoptate pentru indeplinirea
cerintelor esentiale din prezenta Reglementare tehnica, in cazul in care nu s-au aplicat aceste
standarde;
e) rezultate ale calculelor de proiectare si ale verificarilor efectuate;
f)  rapoarte = de  1Incercdri  eliberate = de  laboratoarele de  incercari.
7. Organismul de certificare are urmatoarele obligatii:
a) sd examineze documentatia tehnicd, sa verifice dacd tipul de produs a fost fabricat in
conformitate cu documentatia tehnica si sa identifice elementele care au fost proiectate conform
prevederilor din standardele conexe ce confera prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale
din prezenta Reglementare tehnica, precum si componentele care au fost proiectate fard a tine
cont de prevederile standardelor respective;
b) sa efectueze sau sa solicite efectuarea examinarilor corespunzatoare si incercarilor necesare



pentru a verifica daca solutiile adoptate de producator respecta cerintele esentiale din prezenta
Reglementare tehnicd, in cazul in care nu s-au aplicat standardele conexe ce confera prezumtia
de conformitate a produsului respectiv cu cerintele esentiale stabilite in prezenta Reglementare
tehnica;

c) sd efectueze sau sd solicite efectuarea examinarilor corespunzatoare si incercarilor necesare
pentru a verifica daca standardele conexe au fost intr-adevar aplicate, in cazul in care
producitorul a optat pentru aplicarea standardelor conexe ce conferd prezumtia de conformitate a

produsului cu cerintele esentiale respective;
d) sd convind cu solicitantul asupra locului si timpului cind vor fi efectuate examindrile si
incercdrile necesare.

8. Daca tipul de produs respectd prevederile prezentei Reglementari tehnice, organismul
desemnat elibereaza solicitantului, in termen ce nu va depasi 30 de zile, un certificat de

examinare de tip.
9. Certificatul de examinare de tip trebuie sa contina:

a) denumirea si sediul producatorului;

b) concluziile examinarii;

c) conditiile pentru valabilitatea acestuia;

d) datele necesare  pentru identificarea  tipului de  produs  aprobat;

e) perioada de valabilitate a certificatului.

10. La certificatul de examinare de tip se anexeaza o listd cuprinzind elementele din
documentatia tehnicd, semnificative pentru evaluarea conformitatii produsului, iar o copie de pe
acestea 0 pastreaza organismul de certificare desemnat.

11. In cazul in care se refuza certificarea unui tip de produs, organismul de certificare
desemnat trebuie sa prezinte in scris solicitantului refuzul argumentat, in termen ce nu va depasi
15 zile.

12. Solicitantul, in termen ce nu va depasi 5 zile, trebuie sd informeze organismul de
certificare desemnat, care detine documentatia tehnica referitoare la certificatul de examinare de
tip, asupra tuturor modificarilor produsului certificat. Daca aceste modificari afecteaza
conformitatea cu cerintele esentiale din prezenta Reglementare tehnica sau conditiile prevazute
pentru utilizarea produsului, acesta va fi supus unei certificari suplimentare, care se efectueaza
sub forma unei completéri la certificatul initial de examinare de tip, in termen ce nu va depasi 15
zile.

13. Fiecare organism de certificare desemnat trebuie sa transmitd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii, pentru evidenta, copii de pe certificatele de examinare de tip, precum
si de pe anexele si/sau completarile acestora, in termen de pina la 10 zile de la data emiterii lor.

14. Producatorul sau reprezentantul sau pastreaza impreund cu documentatia tehnica copiile de
pe certificatele de examinare de tip eliberate si de pe completarile acestora o perioada de
minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs.

15. In situatia in care nici producitorul si nici reprezentantul siu nu au sediu in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, documentatia tehnica revine importatorului.

Anexanr. 6
la Reglementarea tehnica ,,Cerinte
de securitate fata de echipamentele

individuale de protectie”

ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI
DE PRODUCERE (MODULUL D)
1. Modulul D descrie etapele prin care producétorul care indeplineste obligatiile prevazute la
prezentul modul asigura si declara, pe propria raspundere, ca produsele respective sint conforme



cu tipul de produs, dupa cum se mentioneaza in certificatul de examinare de tip, si Tndeplinesc
cerintele prezentei Reglementari tehnice.

2. Producatorul trebuie sa aplice un sistem de management al calitatii certificat conform
cerintelor standardului international ISO 9001 (in continuare - sistem al calitdtii), pentru
producerea si incercarea produsului finit, potrivit prevederilor prezentului modul. Sistemul
calitatii certificat este supus evaludrii periodice sub raspunderea organismului de certificare a
sistemelor calitatii desemnat, prevazuta la acest modul.

Standardul international ISO 9001 este accesibil in Fondul national de documente normative
de standardizare, gestionat de catre Organismul National de Standardizare.

3. Sistemul calitatii
3.1. Producatorul solicitd organismului de certificare a sistemelor calitatii desemnat evaluarea
sistemului calitatii pentru echipamentele in cauza.

Cererea  pentru evaluarea sistemului calitatii trebuie sa contina:
a) toate informatiile necesare pentru categoria respectivd de  produse;

b) documentatia privind sistemul calitatii;
c) documentatia tehnica aferenta tipului de produs aprobat si un exemplar al certificatului de
examinare de tip.

Termenul de examinare a cererii si a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.
3.2. Sistemul calitatii trebuie sa asigure conformitatea produselor cu tipul de produs, dupa cum
se specifica in certificatul de examinare de tip, si cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica.
3.3 Toate elementele, cerintele si deciziile adoptate de producator sint inserate intr-un dosar
sub forma de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind sistemul calitatii
trebuie sd asigure o interpretare univocd a programelor, planurilor si inregistrarilor privind
calitatea.
3.4. Documentatia aferentd sistemului calitdtii va include urmatoarele aspecte:
a) scopurile legate de calitate si structura organizatorici a agentului economic,
responsabilitatile si atributiile conducerii acestuia referitor la calitatea produselor;
b) informatia despre procesul de productie, metodele de control si asigurare a calitdtii, precum
si  despre  procesele si  masurile  sistematice ce vor fi  Intreprinse;
¢) incercarile care se vor efectua inainte, In timpul si dupa finalizarea procesului de productie,
precum si frecventa lor;
d) inregistrarile rezultatelor ce tin de calitate: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele privind calificarea personalului implicat;
e) mijloacele de verificare permanentd a nivelului calitatii produsului, precum si de
functionare eficientd a sistemului calitatii.
3.5. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza sistemul calitatii pentru a stabili
dacd acesta intruneste cerintele mentionate la pct. 3.2. al prezentei anexe. Aceasta presupune
conformitatea cu cerintele standardului international ISO 9001, adaptat pentru produsele la care
se aplica.
3.6. Membrii echipei de evaluare trebuie sa fie specialisti cu experientd in evaluarea
procesului tehnologic de fabricare a produsului in cauza. Procedura include o evaluare la locul
unde se fabrica produsul respectiv.
3.7. Organismul de certificare a sistemelor calitdtii ia o decizie in privinta corespunderii
sistemului calitdtii cu cerintele standardului mentionat la pct.3.5. al prezentei anexe si aduce la
cunostinta producatorului decizia sa in termen ce nu va depasi 15 zile. Comunicarea va contine
concluziile examinarii §i decizia motivatd privind certificarea sau refuzul de certificare a
sistemului calitatii, sub raspunderea organismului respectiv in ceea ce priveste veridicitatea
deciziei adoptate.
3.8. Producatorul se angajeazad sd indeplineasca obligatiile aferente sistemului calitatii, dupa
cum a fost certificat, si s3 mentind In permanenta acest sistem la un nivel adecvat si eficient.



3.9. Producdtorul sau reprezentantul sdu, in termen ce nu va depasi 15 zile, informeaza
organismul de certificare a sistemelor calitatii, care a certificat sistemul calitatii, asupra oricarei
intentii de actualizare sau modificare a acestui sistem.

3.10. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza modificarile propuse si decide
dacd sistemul calitatii modificat satisface In continuare cerintele prevazute la pct. 3.2. al
prezentei anexe sau daca este necesara o reevaluare a acestui  sistem.

3.11. Organismul de certificare a sistemelor calitatii va aduce la cunostinta producatorului
decizia sa in termen ce nu va depdsi 15 zile. Comunicarea va contine concluziile examinarii si

decizia motivatd privind evaluarea sistemului calitatii.
4. Evaluarea periodica a sistemului calitatii sub raspunderea organismului de certificare
a sistemelor calitatii desemnat

4.1. Scopul evaluarii periodice a sistemului calitatii rezidd in asigurarea Indeplinirii corecte de
catre producdtor a obligatiilor aferente sistemului calitatii dupd cum a fost certificat.
4.2. Producatorul trebuie sd permitd accesul reprezentantilor organismului de certificare a
sistemelor calitatii, pentru efectuarea evaludrilor in Incdperile de productie, incercarea si
depozitarea produselor, punind la dispozitia acestor reprezentanti urmatoarele informatii
necesare:
a) documentatia aferenta sistemului calitatii;
b) inregistrarile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele  referitoare la nivelul de calificare al personalului implicat etc.
4.3. Organismul de certificare a sistemelor calitatii efectueazd evaludri periodice anuale
pentru a se asigura ca producdtorul mentine in stare adecvatd sistemul calitatii. Organismul de
certificare a sistemelor calitatii elibereaza producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un
raport de evaluare, care va contine rezultatele, concluziile si recomandarile de rigoare privind
sistemul calitatii.
4.4. Suplimentar la evaluarile periodice prevazute la pct.4.3. al prezentei anexe organismul de
certificare a sistemelor calitdtii, la solicitarea organelor de supraveghere si control, poate face
evaluari inopinate ale sistemului calitatii certificat la sediul producétorului. Cheltuielile aferente
evaludrilor inopinate le suportd autoritatea de control care a solicitat evaluarea respectiva.
In cadrul acestor evaluiri organismul de certificare a sistemelor calititii are dreptul, cu
argumentarile respective, sa efectueze sau sa solicite efectuarea incercérilor pentru verificarea
functionarii corecte a sistemului calitatii. Organismul de certificare a sistemelor calitatii prezinta
producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de evaluare si, daca s-au efectuat
incercari, un raport de incercari.
4.5. Producdtorul detine si pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, pe o perioada de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs, urmatoarele
documente:
a) documentatia prevazuta la pct. 3.1. lit. b) al prezentei anexe;
b) documentele de actualizare sau modificare a  sistemului calitatii;
¢) deciziile si rapoartele organismului de certificare a sistemelor calitdtii desemnat, prevazute
la pct. 3.1, 4.3. si 4.4. ale prezentei anexe ;
d) alte documente, la decizia si cu argumentdrile autoritatilor de reglementare.
4.6. Fiecare organism de certificare a sistemelor calitatii prezintd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii copii ale certificatelor privind sistemele calitdtii, eliberate sau retrase,

in termen de pina la 10 zile de la data emiterii  acestora.
4.7. Producdtorul sau reprezentantul sdu intocmeste o declaratie de conformitate in baza
documentatiei tehnice prevazute la pct. 3.4. al prezentei anexe.

4.8. Producatorul sau reprezentantul sau aplica marca nationala de conformitate SM pe fiecare
produs. Sub marca nationald de conformitate SM urmeaza a fi plasat numarul de identificare al
organismului de certificare, responsabil de evaluarea initiald si periodica, conform prevederilor



prezentului modul.
anexanr./7

Anexanr. 3
la Hotarirea Guvernului nr.138

din 10 februarie 2009

REGLEMENTARE TEHNICA
»ECHIPAMENTE SI SISTEME PROTECTOARE DESTINATE
UTILIZARII iN ATMOSFERE POTENTIAL EXPLOZIVE”
I. Domeniu de aplicare
1. Reglementarea tehnica ,,Echipamente si sisteme protectoare destinate utilizarii in atmosfere
potential explozive” (in continuare— Reglementare tehnica) este elaboratd in baza prevederilor
Directivei Consiliului European 94/9/CE din 23 martie 1994 privind armonizarea legislatiei
statelor-membre si se aplica echipamentelor si sistemelor protectoare destinate utilizarii in
atmosfere potential explozive.
2. Sint incluse in domeniul de aplicare al prezentei Reglementari tehnice dispozitivele de
dar care sint necesare sau care contribuie la functionarea in conditii de securitate a
echipamentelor si sistemelor protectoare 1n ceea ce priveste riscurile de explozie.
3. Prezenta Reglementare tehnica nu se aplica:
a) dispozitivelor  medicale  destinate  utilizarii  intr-un  mediu  medical;
b) echipamentelor si sistemelor protectoare la care pericolul de explozie se datoreaza
exclusiv  prezentei substantelor explozive sau a substantelor chimice instabile;
c) echipamentelor destinate utilizarii Tn medii casnice s$i necomerciale in care atmosferele
potential explozive pot fi create doar rareori, in urma scurgerii accidentale de gaze;
d) echipamentelor individuale de protectie reglementate, care fac obiectul anexei nr.2 la

prezenta hotarire;
) navelor maritime si unitatilor de platforme maritime mobile impreuna cu echipamentele de
la bordul acestora;

f) mijloacelor de transport, si anume vehiculelor si remorcilor acestora, destinate exclusiv
transportului de pasageri aerian, rutier, feroviar sau pe apa, precum si mijloacelor de transport,
destinate transportului de bunuri pe cale aeriana, rutiera, feroviara sau pe apa. Nu trebuie excluse
vehiculele destinate utilizarii intr-o atmosfera potential exploziva;

g) armelor, munitiilor i materialelor de razboi.

I1. Terminologie

4. Tn sensul prezentei Reglementiri tehnice se utilizeaza urmitorii termeni si expresii:

a) echipamente si sisteme protectoare destinate utilizdrii in atmosfere potential explozive:

echipamente — masini, aparatura, dispozitive fixe sau mobile, componente de control si
instrumentatie, precum si sisteme de detectare sau prevenire care, separat sau impreund, sint
destinate generarii, transferului, stocdrii, masurarii, controlului si transformarii energiei si/sau
prelucrarii materialelor si care prin propriile lor surse potentiale de aprindere pot cauza o
explozie;

sisteme protectoare — dispozitive, altele decit componentele echipamentului definit mai sus,
care sint destinate opririi imediate a exploziilor incipiente si/sau limitarii zonei afectate de
explozie si care sint introduse pe piata separat pentru utilizare ca sisteme cu functiune autonoma;

componente — piese esentiale pentru functionarea in conditii de securitate a echipamentelor si
sistemelor protectoare, dar care nu au 0 functie autonoma;

b) atmosfere explozive — amestecul cu aer, in conditii atmosferice, al substantelor inflamabile
sub forma de gaze, vapori, ceatd sau pulberi in care, dupa ce s-a produs aprinderea, combustia se
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propaga in intregul amestec nears;
C) atmosfera potential exploziva — o atmosfera susceptibila de a deveni exploziva datorita

conditiilor locale si operationale;
d) grupe si categorii de echipamente:
echipamente grupa | — echipamente destinate utilizarii in partile subterane ale minelor si la
acele parti ale instalatiilor de la suprafata, susceptibile de a fi puse in pericol de grizu si/sau la
pulberi combustibile;
echipamente grupa a ll-a — echipamente destinate utilizarii in alte locuri susceptibile de a fi
puse n pericol de catre atmosfere explozive.
Categoriile de echipamente care definesc nivelurile de protectie necesare sint prezentate in
anexa nr. 1 la prezenta Reglementare tehnica.

Echipamentele si sistemele protectoare pot fi destinate numai unei anumite atmosfere
explozive si in acest caz trebuie sa fie marcate 1n mod corespunzator;
e) utilizare destinata — folosirea echipamentelor, sistemelor protectoare si dispozitivelor
prevazute la pct. 2 al prezentei Reglementari tehnice in conformitate cu grupa si categoria
echipamentelor si cu toate informatiile furnizate de producator, care Sint necesare pentru
functionarea in conditii de sigurantd a lor.
I11. Conditii de plasare pe piata si libera circulatie
5. Se admite plasarea pe piatd si/sau punerea In functiune a echipamentelor, sistemelor
protectoare si dispozitivelor prevazute la pct. 2 numai daca ele nu pericliteaza securitatea si
sdndtatea persoanelor sau, dupa caz, a animalelor domestice ori a bunurilor, atunci cind sint
corespunzator instalate, intretinute si utilizate conform destinatiei lor.
6. Autoritatile competente pot emite, dacd este necesar, si alte reglementéri pentru asigurarea
protectiei persoanelor, In special a angajatilor care utilizeazd echipamentele, sistemele
protectoare si dispozitivele prevazute la pct. 2, cu conditia ca acestea nu impun modificari ale
echipamentelor, sistemelor protectoare si dispozitivelor prevazute la pct. 2, care sa contravina
prevederilor prezentei Reglementari tehnice.
7. Cu ocazia tirgurilor, expozitiilor, demonstratiilor §i altor asemenea manifestari,
echipamentele, sistemele protectoare sau dispozitivele prevazute la pct. 2, care nu sint conforme
prevederilor prezentei Reglementéri tehnice, pot fi prezentate cu conditia ca un indicator vizibil
sa specifice clar faptul ca astfel de echipamente, sisteme protectoare si dispozitive prevazute la
pct. 2 nu sint conforme prevederilor prezentei Reglementari tehnice si nu pot fi puse in vinzare
pind cind nu sint aduse in stare de conformitate cu prevederile respective de producator sau de
reprezentantul sidu autorizat. In timpul demonstratiilor se vor lua masuri de securitate
corespunzatoare pentru a asigura protectia persoanelor.
8. Echipamentele, sistemele protectoare si dispozitivele prevazute la pct. 2 trebuie sa satisfaca
cerintele esentiale pentru sanatate si securitate, prevazute in anexa nr. 2 la prezenta
Reglementare tehnica, care le sint aplicabile, tinindu-se seama de utilizarea destinata.
9. Plasarea pe piatd si/sau punerea in functiune a echipamentelor si sistemelor protectoare sau
a dispozitivelor prevazute la pct. 2, care sint conforme prevederilor prezentei Reglementari
tehnice nu pot fi interzise, restrictionate sau impiedicate.
10. Plasarea pe piatd si/sau punerea in functiune a componentelor care sint insotite de o
declaratie de conformitate prevazuta in anexa nr. 10 la prezenta Reglementare tehnica si care sint
destinate sa fie incorporate in echipamente sau 1n sisteme protectoare, asa cum sint ele definite n
prezenta Reglementare tehnicd, nu pot fi interzise, restrictionate sau impiedicate.
11. Se considera ca sint respectate toate prevederile prezentei Reglementari tehnice, inclusiv
procedurile de  evaluare a conformitatii cuprinse 1n  capitalul IV, daca:
a) echipamentele, sistemele protectoare si dispozitivele prevazute la pct. 2 poartd marca
nationald de conformitate SM, prevazuta la capitolul VI si sint insotite de declaratia de
conformitate, prevazuta 1n anexa nr.10 la prezenta Reglementare tehnica;



b) componentele prevazute la pct. 10 sint insotite de declaratia de conformitate.
12. In absenta standardelor conexe, lista standardelor voluntare si a codurilor de buna practica
nationale existente, considerate importante sau relevante pentru implementarea corespunzatoare
a cerintelor esentiale pentru sandtate si securitate, prevazute in anexa nr. 2 la prezenta
Reglementare tehnica se aproba de catre organul central de specialitate al administratiei publice
in domeniul situatiilor exceptionale si se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.
13. Tn cazul n care standardele nationale conexe cuprind una sau mai multe dintre cerintele
esentiale pentru sandtate si securitate, se presupune cd echipamentele, sistemele protectoare si
dispozitivele prevdzute la pct. 2 sau componentele prevdazute la pct. 10, construite In
conformitate cu standardele respective, sint in conformitate cu cerintele pentru sanatate si
securitate aplicabile.
Lista standardelor nationale conexe se actualizeaza periodic de catre organul central de
specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor exceptionale si se publicd in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova.
14. Organul de control informeaza in scris organul central de specialitate al administratiei
publice in domeniul situatiilor exceptionale despre masurile intreprinse in caz de neconformitate,
indicind motivele care au stat la baza deciziei sale si In special dacd neconformitatea este cauzata
de:

a) nerespectarea cerintelor esentiale pentru sandtate §i securitate, prevazute la pct. 8;
b) aplicarea  necorespunzatoare a  standardelor prevazute la  pct.  13;

¢) anumite deficiente ale standardelor prevazute la pct. 13.

IV. Proceduri de evaluare a conformitatii

15. Procedurile pentru evaluarea conformitatii echipamentelor vizate, precum i, daca este
necesar, a dispozitivelor prevazute la pct. 2, sint urmatoarele:
a) echipamente grupele I si 11, categoriile M1 si 1.
Pentru a aplica marca nationald de conformitate SM, producdtorul sau reprezentantul sau
autorizat trebuie sa respecte procedura de examinare de tip, prevazuta in anexa nr. 3 la prezenta

Reglementare tehnica, impreuna cu:
procedura referitoare la asigurarea calitdtii procesului de producere, prevazutd in anexa nr. 4
la prezenta Reglementare tehnica;
Sau

procedura referitoare la verificarea produsului, prevazutd in anexa nr. 5 la prezenta
Reglementare tehnica;

b) echipamente grupele I si II, categoriile M 2 si 2.

1) in cazul motoarelor cu combustie interna si al echipamentelor electrice din aceste grupe si
categorii, pentru a aplica marca nationala de conformitate SM, producatorul sau reprezentantul
sau autorizat trebuie sd urmeze procedura de examinare de tip, prevazuta in anexa nr. 3 la

prezenta Reglementare tehnica, in combinatie:
cu procedura referitoare la conformitatea cu tipul de produs, prevazutd in anexa nr. 6 la
prezenta Reglementare tehnica;
Ssau

cu procedura referitoare la asigurarea calitatii produsului, prevazutd in anexa nr. 7 la prezenta
Reglementare tehnica;

i) Tn cazul altor echipamente din aceste grupe si categorii, pentru a aplica marca nationala de
conformitate SM, producatorul sau reprezentantul sdu autorizat trebuie sd respecte procedura
referitoare la controlul intern al procesului de productie, prevdzuta in anexa nr. 8 la prezenta
Reglementare tehnicd si sd inainteze documentatia tehnicd prevazuta la pct. 5 din anexa nr. 8
organismului desemnat, care trebuie sa confirme primirea dosarului in cel mai scurt termen si sa-
1 pastreze;

C) echipamente grupa I, categoria 3.



Pentru a aplica marca nationala de conformitate SM, producétorul sau reprezentantul sau
autorizat trebuie sd urmeze procedura referitoare la controlul intern al productiei, prevazuta in
anexa nr. 8 la prezenta Reglementare tehnica.

d) echipamente grupele I si II.

Pe lingd procedurile prevazute la lit. a), b) si ¢), producatorul sau reprezentantul sdu autorizat
poate, de asemenea, pentru a aplica marca nationald de conformitate SM, sd urmeze procedura
referitoare la verificarea unitatii de produs, prevazuta in anexa nr. 9 la prezenta Reglementare
tehnica.

16. Prevederile pct. 15 lit. a) sau d) se aplicd pentru evaluarea conformitdtii sistemelor
protectoare autonome.

17. Procedurile prevazute la pct. 15 trebuie aplicate referitor la componentele prevazute la
pct. 10, la prezenta Reglementare tehnica, cu exceptia aplicarii marcii nationale de conformitate
SM. Trebuie emisa o declaratiec de conformitate conform anexei nr.10 la prezenta Reglementare
tehnica, de catre producdtor sau reprezentantul sau autorizat, declarind conformitatea
componentelor cu prevederile prezentei Reglementari tehnice, care se referd la ele, enuntind
caracteristicile lor i cum trebuie sa fie ele incorporate in echipamente sau in sisteme protectoare,
pentru a asigura conformarea cu cerintele esentiale pentru sanatate si securitate aplicabile
echipamentelor sau sistemelor protectoare complete.

18. Pentru a aplica marca nationald de conformitate SM, producatorul sau reprezentantul sau
autorizat poate urma procedura referitoare la controlul intern al procesului de productie,
prevazuta in anexa nr. 8 la prezenta Reglementare tehnicd, cu referire la aspectele de securitate
prevazute la pct. 1.2.7. din anexa nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica.

19. Prin exceptie de la prevederile pct.15-18, organul central de specialitate al administratiei
publice in domeniul situatiilor exceptionale, in baza unei solicitdri justificate, poate autoriza
plasarea pe piatad si/sau punerea in functiune pe teritoriul Republicii Moldova a echipamentelor,
sistemelor protectoare si dispozitivelor individuale prevazute la pct. 2, in legatura cu care nu s-au
aplicat procedurile prevazute la alineatele anterioare si a caror utilizare este in interesul
protectiei.

20. Tn cazul in care echipamentelor, sistemelor protectoare si dispozitivelor previzute la pct. 2
le sint aplicabile si alte reglementari care se refera la alte aspecte si care prevad, de asemenea,
aplicarea marcii nationale de conformitate SM, prevazuta la capitolul VI, acesta trebuie sa indice
si conformitatea echipamentelor, sistemelor protectoare si dispozitivelor prevazute la pct. 2 cu
prevederile acelor reglementari.

21. Atunci cind una sau mai multe dintre reglementari permit producatorului, intr-o perioada
tranzitorie, alegerea regimului de aplicare, marca nationald de conformitate SM trebuie sa indice
conformitatea numai cu dispozitiile reglementirilor aplicate de producitor. In acest caz, in
documentele, notele sau instructiunile cerute de aceste reglementari si care insotesc
echipamentele, sistemele protectoare si dispozitivele prevazute la pct. 2 trebuie incluse referiri la
reglementarile aplicate.

V. Desemnarea organismelor de certificare

22. Desemnarea organismelor de evaluare a conformitdtii echipamentelor si sistemelor
protectoare destinate utilizdrii in atmosfere potential explozive se efectueaza de citre Organismul
National de Evaluare a Conformitatii in calitate de autoritate competentd, la propunerea
organului central de specialitate al administratiei publice in domeniul situatiilor exceptionale,
conform Legii nr.186-XV din 24 aprilie 2003 cu privire la evaluarea conformitatii produselor.

23. Organismul National de Evaluare a Conformitatii publicd in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova lista organismelor de certificare desemnate si numarul lor de identificare,
care se actualizeaza.

V1. Regulile de aplicare a marcii nationale de conformitate SM
24. Marca nationala de conformitate SM se aplica tuturor produselor, care constituie obiectul



prezentei Reglementdri tehnice si denotd faptul ca producatorul sau reprezentantul sau, cu sediul
in Republica Moldova, care a aplicat sau raspunde de aplicarea marcii respective a verificat
conformitatea produsului cu toate cerintele esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnica
si cd produsul a fost supus procedurilor de evaluare a conformitdtii, prevazute de prezenta
Reglementare tehnica.

25. Pentru produsele, care fac obiectul mai multor reglementari tehnice ce prevad aplicarea
marcii nationale de conformitate SM, marca respectiva semnifica faptul cd produsele In cauza
sint  conforme cu  prevederile tuturor  reglementarilor  tehnice aplicabile.

26. Marca nationald de conformitate SM este formata din literele S si M, care simbolizeaza,
respectiv, “securitate conform cerintelor esentiale* si “Moldova*.
Simbolul grafic §i dimensiunile marcii nationale de conformitate SM trebuie sa corespunda
intocmai celor specificate in Regulile privind procedurile de evaluare a conformitatii produselor
industriale din domeniul reglementat, aprobate prin Hotarirea Guvernului nr. 395 din 17 aprilie
2006.

27. Marca nationala de conformitate SM se executa in alb-negru sau intr-o singura culoare in
contrast cu fondul, prin orice procedeu tehnologic, care asigura obtinerea unei imagini clare si
durabile a marcii pe toatd perioada de utilizare a produselor respective marcate.

28. Marca nationald de conformitate SM este insotitd de numdrul de identificare al
organismului de certificare desemnat, care a fost antrenat in faza de certificare respectiva,
conform prevederilor prezentei Reglementari tehnice. Numarul de identificare al organismului de
certificare desemnat se scrie la distanta de 5% din indltimea marcii, sub desenul grafic al
acesteia, simetric axei verticale, cu indltimea literelor (cifrelor) pind la 15% din indltimea marcii.

29. Marca nationala de conformitate SM si numarul de identificare al organismului de
certificare desemnat se aplici de catre producdtor sau de catre reprezentantul sau.

30. Pe un produs, concomitent cu marca nationala de conformitate SM, pot fi aplicate marci
diferite, de exemplu, marci ce indica conformitatea cu standardele nationale sau europene sau cu
alte reglementari, cu conditia ca aceste marci sa nu poatd fi confundate cu marca nationala de
conformitate SM. Aceste marci pot fi aplicate cu conditia ca lizibilitatea si vizibilitatea marcii
nationale de conformitate SM sa nu fie afectate.

31. Daca organul de supraveghere si control stabileste ca marca nationala de conformitate SM
a fost aplicatd neadecvat, acesta obliga producatorul, reprezentantul sdu, ori persoana
responsabila de plasarea produsului respectiv pe piata sa ilature neconformitétile respective.

VII. Supravegherea pietei

32. Autoritatea de supraveghere a pietei privind corespunderea echipamentelor si sistemelor
protectoare destinate utilizarii in atmosfere potential explozive, conform prezentei Reglementari
tehnice, este autoritatea centrald de specialitate de reglementare in domeniul respectiv.

33. In cazul in care se constatd ci pentru echipamentele si sistemele protectoare destinate
Reglementdri tehnice autoritatea de supraveghere a pietei aplicA masuri conform legii.

34. Incilcarea prevederilor prezentei Reglementari tehnice atrage raspunderea disciplinara,
materiala, civila, administrativa sau penala, dupa caz, in temeiul si in modul stabilit de lege.

Anexanr. 1

la Reglementarea tehnica “Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii
in atmosfere potential explozive”

CRITERII PENTRU DETERMINAREA CLASIFICARII
GRUPELOR DE ECHIPAMENTE TN CATEGORII
1. Echipamente grupa |
a) Categoria M1 cuprinde echipamente proiectate si, daca este necesar, echipate cu mijloace



de protectie speciale suplimentare pentru a putea sa functioneze in conformitate cu parametrii
operationali stabiliti de catre producator si care sa asigure un nivel foarte inalt de protectie.

Echipamentele din aceasta categorie sint destinate pentru a fi utilizate in partile subterane ale
minelor ca si in acele parti ale instalatiilor de suprafata ale acestor mine periclitate de grizu si/sau
pulberi combustibile.

Echipamentele din aceasta categorie trebuie sd ramind functionale chiar §i in eventualitatea
unor rare incidente care se referd la echipamente, cu o atmosferd exploziva prezenta si sint

caracterizate prin mijloace de protectie astfel incit:
in cazul defectdrii unui mijloc de protectie, cel putin un al doilea mijloc independent asigura
nivelul de protectie cerut;

nivelul de protectie cerut este asigurat in cazul producerii a doud defecte independente unul de
altul.

Echipamentele din aceastd categorie trebuie sda fie conforme cu cerintele suplimentare
prevazute la pct. 2.0.1. al anexei nr. 2. la prezenta Reglementare tehnica;

b) Categoria M2 cuprinde echipamente proiectate pentru a fi capabile sa functioneze in
conformitate cu parametrii functionali stabiliti de producator si sa asigure un nivel Tnalt de
protectie.

Echipamentele din aceastd categorie sint destinate sa fie utilizate in partile subterane ale
minelor ca §i in acele parti ale instalatiilor de suprafata ale acestor mine la care este probabila

periclitarea prin grizu si/sau pulberi combustibile.
In caz de manifestare a unei atmosfere explozive alimentarea cu energie electrica a acestor
echipamente este proiectata sa se intrerupa.

Mijloacele de protectie referitoare la echipamentele din aceastd categorie asigura nivelul
necesar de protectie pe durata functionarii normale si, de asemenea, In cazul conditiilor mai
severe de functionare, 1n special acele rezultate de la manipularea severa si conditii schimbatoare
de mediu ambiant.

Echipamentele din aceastd categorie trebuie sd fie conforme cu cerintele suplimentare
prevazute la pct. 2.0.2. al anexei nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica.

2. Echipamente grupa Il

a) Categoria 1 cuprinde echipamente proiectate pentru a fi capabile sd functioneze in
conformitate cu parametrii functionali stabiliti de producator si sd asigure un nivel foarte inalt de
protectie.

Echipamentele din aceasta categorie sint destinate pentru utilizare Tn mediile in care
atmosferele explozive cauzate de amestecuri de aer si gaze, vapori sau ceatd sau amestecuri
aer/pulberi sint prezente continuu, pentru perioade lungi sau in mod frecvent.

Echipamentele din aceastd categorie trebuie sd asigure nivelul de protectie cerut, chiar si in
cazul unor incidente rare referitoare la echipamente si sint caracterizate prin asemenea mijloace

de protectie incit:
in cazul defectarii unui mijloc de protectie, cel putin un al doilea mijloc independent asigura
nivelul de protectie cerut; sau

nivelul de protectie cerut este asigurat in cazul producerii a doud defecte independente unul de
altul.

Echipamentele din aceastd categorie trebuie sd fie conforme cu cerintele suplimentare
prevazute la pct. 2.0.1. al anexei nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica.

b) Categoria 2 cuprinde echipamente proiectate pentru a fi capabile sa functioneze in
conformitate cu parametrii functionali stabiliti de producator si sd asigure un nivel inalt de
protectie.

Echipamentele din aceasta categorie sint destinate pentru a fi utilizate in medii in care sint
probabile sd apard ocazional atmosfere explozive cauzate de gaze, vapori, ceatd sau amestecuri
de aer/pulberi.



Mijloacele de protectie referitoare la echipamentele din aceasta categorie asigura nivelul cerut
de protectie, chiar si in cazul deranjamentelor care apar frecvent sau defecte la echipamente care
trebuie luate in considerare n mod normal.

Echipamentele din aceastd categorie trebuie sa fie conforme cu cerintele suplimentare
prevazute la pct. 2.2. al anexei nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica.

c¢) Categoria 3 cuprinde echipamente proiectate astfel Incit sa fie capabile sa functioneze in
conformitate cu parametrii de functionare stabiliti de producdtor si sa asigure un nivel normal de
protectie.
Echipamentele din aceastd categorie sint destinate pentru a fi utilizate in medii In care este
improbabil sd apard atmosfere explozive, cauzate de gaze, vapori, ceatd sau amestecuri de
aer/pulberi sau, daca acestea apar, sint probabile sa apara rar si numai pe o perioada scurta.

Echipamentele din aceastd categorie asigura nivelul cerut de protectie pe durata functionarii
normale.

Echipamentele din aceastd categorie trebuie sd fie conforme cu cerintele suplimentare
prevazute la pct. 2.3. al anexei nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica.

Anexanr. 2
la Reglementarea tehnica ,,Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii

n atmosfere potential explozive”
CERINTE ESENTIALE PENTRU SANATATE SI SECURITATE
REFERITOARE LA PROIECTAREA SI CONSTRUCTIA
ECHIPAMENTELOR SI SISTEMELOR PROTECTOARE DESTINATE
UTILIZARII iN ATMOSFERE POTENTIAL EXPLOZIVE
Generalitati

Cunostintele tehnologice, care se pot schimba rapid, trebuie luate in considerare pe cit posibil
si trebuie utilizate imediat.

Pentru dispozitivele prevazute la pct. 2 al prezentei Reglementari tehnice cerintele esentiale
trebuie sa se aplice numai in masura in care ele sint necesare pentru securitatea, functionarea si
operarea sigura si fiabild a acestor dispozitive in raport cu riscurile de explozie.

1. CERINTE COMUNE PENTRU ECHIPAMENTE SI SISTEME PROTECTOARE

1.0. CERINTE GENERALE
1.0.1. Principiile securitatii integrate la explozie
Echipamentele si sistemele protectoare destinate utilizdrii in atmosfere potential explozive
trebuie sd fie proiectate din punctul de vedere al securititii integrate la explozie.
in acest sens, producatorul trebuie sa 1a masuri:
de a preveni, daca e posibil, formarea atmosferelor explozive care pot fi produse sau eliberate
de insesi echipamentele si sistemele protectoare;
de a preveni aprinderea atmosferelor explozive, luind in considerare natura fiecdrei surse
electrice si neelectrice de aprindere;
in cazul in care totusi s-ar putea produce o explozie, susceptibila sa puna in pericol direct sau
indirect persoane si, dupa caz, animale domestice sau bunuri, sd o stopeze imediat si/sau sa
limiteze zona afectata de flacari si presiuni produse de explozie, pina la un nivel suficient de
securitate.

1.0.2. Echipamentele si sistemele protectoare trebuie sd fie proiectate si fabricate luind in
considerare eventualele defecte de functiune, pentru a se impiedica, pe cit este posibil, situatiile
periculoase.

Trebuie luatd in considerare si o eventuala utilizare gresita care poate fi anticipatd Tn mod
rezonabil.

1.0.3. Conditii speciale de control si intretinere



Echipamentele si sistemele protectoare supuse unor conditii speciale de control si intretinere
trebuie proiectate si construite avind in vedere asemenea conditii.
1.0.4. Conditii de mediu inconjurdtor
Echipamentele si sistemele protectoare trebuie astfel proiectate si fabricate incit sa fie capabile
sa faca fatd la conditille prezente sau previzibile de mediu Inconjurdtor.

1.0.5. Marcare

Toate echipamentele si sistemele protectoare trebuie sa fie marcate lizibil si rezistent cu
urmatoarele caracteristici minime:
numele si adresa producatorului;

marca nationala de conformitate SM;

identificarea seriilor sau tipului;

numarul de serie, daca e cazul;

anul de fabricatie;

marcajul specific al protectiei la explozie [Ex], urmat de simbolul grupei si categoriei
echipamentului;

pentru echipamente grupa I, litera “G” (privind atmosferele explozive cauzate de gaze, vapori
sau ceatd) si/sau litera “D” (privind atmosferele explozive cauzate de pulberi).

In afard de aceasta, cind este necesar, ele trebuie, de asemenea, marcate cu toate informatiile

indispensabile, pentru utilizarea lor in conditii de securitate.
1.0.6. Instructiuni

a) Toate echipamentele si sistemele protectoare trebuie sa fie nsotite de instructiuni, care sa
contina cel putin urmatoarele detalii:

0 reexpunere a indicatiilor prevazute pentru marcaj, cu exceptia numarului de serie (a se
vedea pct. 1.0.5.), completatd eventual de indicatii suplimentare care sa faciliteze Intretinerea (de

exemplu, adresa importatorului, reparatorului etc.);
instructiuni pentru a efectua fara riscuri:

punerea in functiune;

utilizarea;

asamblarea si dezasamblarea;

mentenanta ( intretinere si depanaj);

instalarea;

reglarea;

atunci cind este necesar, indicarea zonelor periculoase, situate in fata dispozitivelor de
descarcare a presiunii;
atunci cind este necesar, instructiuni de pregatire;

indicatii necesare care permit sa se stabileasca in cunostintd de cauza, dacd un echipament
dintr-o categorie indicata sau un sistem protector poate fi utilizat fara pericol in atmosfera
exploziva in conditiile de functionare prevazute;
parametrii electrici §i de presiune, temperaturile maxime de suprafatd si alte valori limita;
conditii particulare de utilizare, atunci cind este necesar, inclusiv indicatii cu privire
la  greselile in utilizare, care pot sa apara dupda cum aratd experienta;
caracteristicile esentiale ale uneltelor care pot fi montate la echipamente sau sisteme
protectoare, atunci cind este necesar,;
b) Instructiunile trebuie redactate de catre producator sau reprezentantul sdu autorizat.
La punerea in functiune, toate echipamentele si sistemele protectoare trebuie sa fie insotite de
o traducere a instructiunilor in limba sau limbile oficiale a(ale) tarii in care urmeaza sa fie folosit
echipamentul si sistemul protector, precum si de instructiunile in limba originald.
Aceasta traducere trebuie sa fie facuta de care producator sau reprezentantul sau autorizat sau
de persoana care plaseaza pe piatd echipamentul sau sistemul protector In zona lingvistica
respectiva.



Instructiunile de intretinere destinate a fi utilizate de catre personalul de specialitate angajat de
producdtor sau reprezentantul sdu autorizat pot fi redactate intr-o singura limba, inteleasd de
catre acest personal.

¢) Instructiunile trebuie sa contind desenele si schemele necesare pentru punerea in functiune,
intretinerea, inspectia, verificarea functionarii corecte si, unde e cazul, repararea echipamentului
sau sistemului protector, Impreuna cu toate instructiunile utile, in special cu privire la securitate.

d) Toatda documentatia care descrie echipamentul sau sistemul protector nu trebuie sa
contrazica instructiunile cu privire la aspectele de securitate.

1.1. Alegerea materialelor

1.1.1. Materialele utilizate pentru constructia echipamentelor si sistemelor protectoare nu
trebuie sd declanseze o explozie, luind in considerare solicitarile functionale previzibile.

1.1.2. In limitele conditiilor de functionare stabilite de citre producitor, nu trebuie s fie
posibil sd se producd reactii intre materialele utilizate si constituentii atmosferei potential
explozive, care ar putea deprecia protectia la explozie.

1.1.3. Materialele trebuie sa fie astfel selectate incit schimbarile prognozabile ale

a protectiei asigurate; n special, trebuie avute in vedere rezistenta la coroziune, rezistenta la

uzura, conductibilitatea electricd, rezistenta la socuri, imbatrinirea si efectele variatiilor de
temperatura.

1.2. Proiectare si constructie

1.2.1. Echipamentele si sistemele protectoare trebuie sa fie proiectate si fabricate luindu-se in
considerare cunostintele tehnologice in materia de protectie la explozie, astfel incit ele sa poata fi
folosite 1n  conditii de securitate pe toatd durata previzibild de viata.

1.2.2. Componentele destinate a fi ihcorporate in/sau utilizate ca inlocuitoare in echipamente
si sisteme protectoare trebuie astfel proiectate si construite incit sd functioneze in conditii de
securitate pentru scopul lor destinat al protectiei la explozie, atunci cind sint instalate in

conformitate cu instructiunile producatorului.
1.2.3. Structuri inchise si prevenirea defectelor de etangeitate
Echipamentele care pot degaja gaze sau pulberi inflamabile trebuie sa foloseasca, pe cit este
posibil, numai structuri nchise.

Daca echipamentul contine deschizaturi sau imbinari neetanse, acestea trebuie sa fie, pe Cit
este posibil, astfel proiectate incit gazele sau pulberile degajate sd nu poatd genera atmosfere
explozive n afara echipamentului.

Orificiile, prin care sint introduse sau extrase materiale, trebuie, pe cit este posibil, sa fie
astfel proiectate si echipate incit sa se limiteze emisiile de materiale inflamabile pe durata
umplerii sau golirii.

1.2.4. Depunerile de pulberi

Echipamentele si sistemele protectoare destinate a fi utilizate in zone prafuite trebuie sa fie
astfel proiectate 1incit pulberile depuse pe suprafata lor sa nu se aprinda.

De regula, depunerile de pulberi trebuie limitate, pe cit este posibil. Echipamentele si

sistemele protectoare trebuie sa poata fi curatate usor.
Temperaturile de suprafata ale partilor echipamentelor trebuie sa fie mult sub temperatura de
incandescenta a pulberilor depozitate.

Trebuie luata in considerare grosimea pulberilor depozitate si, dacd este cazul, trebuie luate
masuri de limitare a temperaturii, pentru a se preveni o acumulare de caldura.
1.2.5. Mijloace suplimentare de protectie
Echipamentele si sistemele protectoare care pot fi expuse la anumite tipuri de tensiuni
exterioare trebuie sd fie echipate, dacd este necesar, cu mijloace suplimentare de protectie.
Echipamentele trebuie sa reziste la tensiunile aplicate, fara ca protectia la explozie sa fie
diminuata.



1.2.6. Deschidere in conditii de securitate
Daca echipamentele si sistemele protectoare sint intr-o incinta sau intr-un container inchis care
face parte din insasi protectia la explozie, acestea nu trebuie sa poata fi deschise decit numai cu
0 unealta speciala sau prin masuri de protectie adecvate.
1.2.7. Protectia impotriva altor pericole
Echipamentele si sistemele protectoare trebuie astfel proiectate si fabricate incit:
a) sd se evite ranirea sau altd vatamare care ar putea fi cauzata prin contact direct sau indirect;
b) temperatura de suprafata a partilor accesibile sau radiatiile care pot cauza un pericol sa nu
se produca;
c) sd se elimine pericolele neelectrice care au fost revelate prin experientd;
d) conditiille previzibile de suprasarcindA nu conduc la situatii periculoase.
Daca pentru echipamente si sisteme protectoare riscurile la care se face referire Th prezentul
punct sint in intregime sau partial acoperite de alte reglementdri in vigoare, prezenta
Reglementare tehnica nu trebuie sa se aplice sau trebuie sa inceteze sa fie aplicata in cazul unor
asemenea echipamente si sisteme protectoare si a unor asemenea riscuri din domeniul de aplicare
a acelor reglementari specifice.
1.2.8. Suprasarcina echipamentelor
Trebuie prevenita suprasarcina periculoasa a echipamentelor prin intermediul dispozitivelor
integrate de masurare, comanda si reglare din faza de proiectare, in special, prin intermediul
limitatoarelor de supracurent, limitatoarclor de temperatura, intrerupatoarelor de presiune
diferentiald, debitmetrelor, releelor de timp, tahometrelor si/sau dispozitivelor de supraveghere
de acelasi gen.
1.2.9. Sisteme de capsulare antideflagranta
Daca partile care pot aprinde o atmosferd exploziva sint plasate intr-o incinta, trebuie luate
masuri sd se asigure ca capsula rezistd la presiunea dezvoltatd pe durata unei explozii interioare
a unui amestec exploziv si previne transmiterea exploziei la atmosfera exploziva care inconjoara
capsularea.
1.3. Surse potentiale de aprindere
1.3.1. Pericole generate de diferite surse de aprindere
Nu trebuie sa apara surse potentiale de aprindere cum ar fi scintei, flacéri, arcuri electrice,
temperaturi inalte de suprafata, energie acustica, radiatii optice, unde electromagnetice ori alte
surse.

1.3.2. Pericole generate de electricitatea statica
Trebuie prevenite prin masuri corespunzatoare sarcinile electrostatice capabile sa conduca la
descarcari periculoase.

1.3.3. Pericole generate de curenti electrici de dispersie si de scurgere
Trebuie preveniti curentii electrici de dispersie si de scurgere In partile conductive ale
echipamentelor care pot conduce, de exemplu, la aparitia unei coroziuni periculoase,
supraincdlzirea  suprafetelor sau  scintei capabile sa provoace o  aprindere.
1.3.4. Pericole generate de supraincalzire

Trebuie prevenitd, cit mai mult posibil, in faza de proiectare, supraincalzirea cauzatd de
frecare sau impact care se poate produce, de exemplu, intre materiale si parti in contact unele cu
altele 1n timp ce se rotesc sau prin intruzia unor  corpuri  strdine.
1.3.5. Pericole generate de echilibrari de presiune
Echipamentele si sistemele protectoare trebuie proiectate astfel, ca echilibrarile de presiune
conditionate de catre dispozitivele integrate de masurare, control si reglare sd nu genereze unde
de soC sau compresiuni care sa poata cauza aprinderea.
1.4. Pericole conditionate de influenta perturbatiilor exterioare

1.4.1. Echipamentele si sistemele protectoare trebuie proiectate si construite astfel incit sa-si
poatd indeplini functia lor destinata in deplind securitate chiar si in conditii ale mediului ambiant



schimbdtoare §i in prezenta unor tensiuni exterioare, umiditatii, vibratiilor, contaminarii si altor
efecte exterioare, luind in considerare limitele conditiilor de functionare stabilite de producator.

1.4.2. Partile echipamentelor utilizate trebuie sd fie corespunzatoare solicitarilor mecanice si
termice destinate i trebuie sa fie capabile sa reziste la actiunea substantelor agresive existente

sau previzibile.
1.5. Cerinte referitoare la dispozitivele legate de securitate

1.5.1. Dispozitivele de securitate trebuie sa functioneze independent de orice dispozitive de
masurare si/sau de control cerute pentru functionare.

Pe cit este posibil, defectiunea unui dispozitiv de securitate trebuie detectata suficient de rapid,
prin mijloace tehnice corespunzatoare, pentru a se asigura ca probabilitatea producerii unor
situatii periculoase sa fie foarte mica.

De reguld, trebuie aplicat principiul “sigur contra defectarii” (fail- safe).

De regula, comutdrile de securitate trebuie sa actioneze direct dispozitivele de control

relevante fara sa fie substituite prin software.
1.5.2. In cazul defectirii unui dispozitiv de securitate, echipamentele si/sau sistemele
protectoare trebuie, pe cit este posibil, sa fie puse 1Tn stare de securitate.

1.5.3. Sistemele de oprire, in caz de urgenta, ale dispozitivelor de securitate trebuie, pe Cit
este posibil, sa fie dotate cu dispozitive de blocare a repornirii. O noud comanda de pornire poate
fi aplicatd unei functiondri normale numai dupa readucerea intentionata la zero a dispozitivelor
de blocare impotriva repornirii,

1.5.4. Dispozitive de afisaj si control

Atunci cind se utilizeaza dispozitive de afisaj si control, ele trebuie sd fie proiectate in
conformitate cu principiile ergonomice, pentru a se obtine cel mai inalt nivel posibil de securitate
in functionare in ceea ce priveste riscul de explozie.

1.5.5. Cerinte privind dispozitivele cu functie de masurare destinate protectiei impotriva
exploziilor.

In masura in care ele se referd la echipamentele utilizate in atmosfere explozive, dispozitivele
cu functie de masurare trebuie astfel proiectate si fabricate incit sd facd fatd cerintelor de

functionare previzibile si conditiilor speciale de utilizare.
1.5.6. Atunci cind este necesar, precizia citirii si functionarea dispozitivelor cu functie de
masurare trebuie sa poata fi controlata.

1.5.7. Proiectarea dispozitivelor cu functie de masurare trebuie sa incorporeze un factor de
securitate care sa asigure ca pragul de alarma se afla suficient de departe in afara limitelor de
explozie si/sau aprindere a atmosferei care trebuie analizata, tinind cont, 1n special, de conditiile
de functionare ale instalatiilor §i devierile posibile ale sistemului de masurare.

1.5.8. Riscurile generate de software

La proiectarea echipamentelor, sistemelor protectoare si dispozitivelor de securitate, controlate
de software trebuie sd se aiba in vedere, in special, riscurile provenite de la defectele din
program.

1.6. Integrarea cerintelor de siguranta ale sistemului.

1.6.1. Echipamentele si sistemele protectoare incorporate in procesele automate care deviaza
de la conditiile de functionare prevazute trebuie sa poatd fi decuplate manual cu conditia ca
aceasta sa nu compromita conditiile de securitate.

1.6.2. Atunci cind se actioneaza sistemul de inchidere si de urgentd, energia acumulata trebuie
dispersata cit se poate de rapid sau izolata, astfel incit sd nu mai constituie o sursa de pericol.

Aceasta nu se refera la energia stocata electrochimic.
1.6.3. Riscuri generate de ntreruperi de energie

Echipamentele si sistemele protectoare in care o Intrerupere de energie poate antrena
propagarea unor pericole suplimentare trebuie sd poatd fi mentinute intr-o stare sigura de
functionare, independent de restul instalatiei.



1.6.4. Pericole generate de conexiuni
Echipamentele si sistemele protectoare trebuie sa fie dotate cu intrari adecvate de cabluri si
tuburi.
In cazul in care echipamentele si sistemele protectoare sint destinate si fie utilizate in
combinatie cu alte echipamente §i sisteme protectoare, interfata trebuie sd fie sigurd.
1.6.5. Plasarea dispozitivelor ~de avertizare ca parti ale echipamentelor
In cazul in care echipamentele sau sistemele protectoare incorporeaza dispozitive de detectare
sau alarma pentru supravegherea aparitiei atmosferelor explozive, trebuie furnizate instructiunile
necesare pentru amplasarea lor in locurile cele mai adecvate.
2. CERINTE SUPLIMENTARE REFERITOARE
LA ECHIPAMENTE
2.0. Cerinte aplicabile echipamentelor, grupa I
2.0.1. Cerinte  aplicabile echipamentelor categoria M1, grupa I
2.0.1.1. Echipamentele trebuie proiectate si fabricate astfel incit sursele de aprindere sa nu
devind active nici chiar in cazul rarelor incidente legate de echipamente.
Echipamentele trebuie sa fie echipate cu mijloace de protectie astfel 1incit:
in cazul ceddrii unui mijloc de protectie, cel putin un al doilea mijloc independent sa asigure

nivelul necesar de protectie;
in cazul producerii a doua caderi independente una de alta, nivelul necesar de protectie sa
ramina asigurat.
Daca este necesar, aceste echipamente trebuie sa fie echipate cu sisteme suplimentare de
blocare adecvate.
Ele trebuie sa ramina functionale in atmosfere explozive.
2.0.1.2. Daca este necesar, echipamentele trebuie astfel construite incit pulberile sa nu poata
patrunde in ele.

2.0.1.3. Temperaturile de suprafata ale partilor de echipamente trebuie sd fie tinute mult sub
temperatura de aprindere a amestecurilor aer/pulberi previzibile, pentru a se preveni aprinderea
pulberilor n suspensie.
2.0.1.4. Echipamentele trebuie sd fie proiectate, astfel incit deschiderea partilor de
echipamente care pot fi surse de aprindere sd fie posibild numai in absenta energiei sau in
conditii de securitate intrinsecd. Dacd nu e posibild inactivarea echipamentului, producatorul
trebuie sa ataseze o etichetd de avertizare pe partile care se deschid ale echipamentului.
Dacéd este necesar, echipamentul trebuie sd fie dotat suplimentar cu sisteme de blocare
adecvate.
2.0.2.  Cerinte  aplicabile echipamentelor categoria M 2, grupa |
2.0.2.1. Echipamentele trebuie sd fie echipate cu mijloace de protectie care sd asigure ca
sursele de aprindere nu pot sd devina active pe durata functionarii normale, chiar §i in conditii
de functionare mai severe, in special cele generate de manipularea severd si In conditii

schimbatoare ale mediului ambiant.
Atunci cind apar atmosfere explozive, alimentarea cu energie a acestor echipamente trebuie sa
fie intrerupta.

2.0.2.2. Echipamentele trebuie proiectate astfel incit deschiderea partilor de echipamente care
pot fi surse de aprindere sa fie posibila numai in absenta energiei sau prin intermediul sistemelor
de blocare adecvate. Daca nu este posibild inactivarea echipamentului, producatorul trebuie sa
ataseze o etichetd de avertizare pe partile care se deschid ale echipamentelor.
2.0.2.3. In privinta misurilor de protectie contra exploziilor conditionate de prezenta
pulberilor,  trebuie  respectate  cerintele @ care  corespund  categoriei M 1.
2.1. Cerinte aplicabile echipamentelor categoria 1, grupa I

2.1.1.  Atmosfere  explozive  cauzate de  gaze, vapori sau  ceatd
2.1.1.1. Echipamentele trebuie proiectate si fabricate astfel incit sursele de aprindere s nu



devind active, nici chiar 1n cazul rarelor incidente legate de echipamente.
Ele trebuie sd fie echipate cu mijloace de protectie, astfel incit:
in cazul cedarii unui mijloc de protectie, cel putin un al doilea mijloc independent sa asigure

nivelul necesar de protectie,
sa asigure nivelul necesar de protectie in cazul aparitiei a doua defecte aparute independent
unul de altul.

2.1.1.2. Pentru echipamente cu suprafete care se pot incdlzi trebuie sd se ia masuri care sa
asigure ca temperaturile de suprafatd maxime indicate sd nu fie depasite nici chiar in cele mai

nefavorabile imprejurari.
Trebuie, de asemenea, luate in considerare cresterile de temperatura cauzate de acumulari de
caldura si reactii chimice.

2.1.1.3. Echipamentele trebuie sa fie proiectate astfel incit deschiderea partilor de echipamente
care pot fi surse de aprindere sd fie posibild numai in absenta energiei sau In conditii
de securitate intrinseca. Daca nu e posibila inactivarea echipamentului, producatorul trebuie sa
ataseze o etichetd de avertizare pe partile care se deschid ale echipamentului.
Daca este necesar, echipamentele trebuie sa fie dotate suplimentar cu sisteme de
blocare adecvate.
2.1.2.  Atmosfere  explozive  cauzate de  amestecuri de  aer/pulberi
2.1.2.1. Echipamentele trebuie sd fie proiectate si construite astfel incit sd nu se produca
aprinderea amestecului de aer/pulberi nici in cazul unor incidente rare legate de echipamente.
Ele trebuie sd fie echipate cu mijloace de protectie astfel 1Incit:

in cazul defectdrii unui mijloc de protectie, cel putin un al doilea mijloc independent sa

asigure nivelul de protectie prevazut,
sa asigure nivelul de protectie prevazut in cazul in care se produc doud defecte independent
unul de celalalt.

2.1.2.2. Daca este necesar, echipamentele trebuie sa fie astfel proiectate incit pulberile sa
poatd intra sau iesi din echipamente numai prin locurile destinate special.
Intrarile de cablu si piesele de racordare trebuie, de asemenea, sa satisfacd aceastd cerinta.
2.1.2.3. Temperaturile de suprafata ale partilor de echipamente trebuie sa fie mult sub
temperatura de aprindere a amestecurilor de aer/pulberi previzibila.
2.1.2.4. In ceea ce priveste deschiderea partilor de echipamente in conditii de securitate, se

aplica cerintele pct. 2.1.1.3.
2.2. Cerinte aplicabile echipamentelor categoria 2, grupa I
2.2.1. Atmosfere explozive cauzate de gaze, vapori sau  ceata

2.2.1.1. Echipamentele trebuie sd fie astfel proiectate si fabricate incit sd evite sursele de
aprindere chiar si in cazul unor deranjamente frecvente sau unor defecte de functionare, care, in
mod normal, trebuie luate n considerare.
2.2.1.2. Partile de echipamente trebuie proiectate si construite astfel incit temperaturile lor de
suprafata indicate sd nu fie depdsite nici chiar in cazul riscurilor care apar din situatii anormale,
anticipate de producator.
2.2.1.3. Echipamentele trebuie proiectate astfel incit deschiderea partilor de echipamente care
pot fi surse de aprindere sa fie posibild numai in absenta energiei sau prin intermediul sistemelor
de blocare adecvate. Daca nu este posibila inactivarea echipamentului, producatorul trebuie sa
ataseze o etichetd de avertizare pe partile care se deschid ale echipamentelor.
2.2.2. Atmosfere  explozive  cauzate de  amestecuri de  aer/pulberi
2.2.2.1. Echipamentele trebuie proiectate si fabricate astfel incit sa se previna aprinderea
amestecurilor aer/pulberi, chiar si in cazul deranjamentelor care se produc frecvent sau
defectiunilor de functionare a echipamentelor care trebuie luate in considerare in mod normal.
2.2.2.2. In ceea ce priveste temperaturile de suprafati, se aplici cerintele pct. 2.1.2.3.
22.23. In ceea ce priveste protectia de pulberi, se aplici cerintele pct. 2.1.2.2.



2.2.2.4. In ceea ce priveste deschiderea partilor de echipamente in conditii de securitate, se

aplica cerintele pct. 2.2.1.3.
2.3. Cerinte aplicate echipamentelor categoria 3, grupa I

2.3.1. Atmosfere explozive cauzate de gaze, vapori sau  ceata
2.3.1.1. Echipamentele trebuie proiectate si construite astfel incit sd prevind sursele de
aprindere previzibile care pot apare la functionarea normala.

2.3.1.2. Temperaturile de suprafatd nu trebuie sd depdseascd temperaturile maxime de
suprafata stabilite in conditiile de functionare prevazute. Se pot admite temperaturi mai mari
doar in cazuri exceptionale, numai dacd producatorul adoptd masuri protectoare suplimentare.
2.3.2.  Atmosfere  explozive  cauzate de  amestecuri de  aer/pulberi
2.3.2.1. Echipamentele trebuie proiectate si fabricate astfel incit amestecurile de aer/pulberi sa
nu poatd fi aprinse de sursele de aprindere previzibile care pot exista in conditii normale de
functionare.
2.3.2.2. In ceea ce priveste temperaturile de suprafati se aplica cerintele pct. 2.1.2.3.
2.3.2.3. Echipamentele, inclusiv intrarile de cablu si piesele de racordare, trebuie sa fie astfel
construite incit, luind in considerare dimensiunile particulelor, pulberile sa nu poata dezvolta
amestecuri explozive aer/pulberi si nici sa formeze acumulari periculoase Tn interiorul
echipamentelor.
3. CERINTE SUPLIMENTARE PRIVIND SISTEMELE

PROTECTOARE
3.0. Cerinte generale
3.0.1. Sistemele protectoare trebuie astfel dimensionate incit sd se reduca efectele unei
explozii la un nivel suficient de securitate.

3.0.2. Sistemele protectoare trebuie proiectate astfel incit sa poata fi amplasate in modul care
sa impiedice ca exploziile sa se raspindeascad prin reactii in lant sau prin jeturi periculoase si
exploziile incipiente sa nu devina detonante.

3.0.3. In cazul intreruperii alimentirii cu energie, sistemele protectoare trebuie si-si mentina
capacitatea de a functiona pe o perioadd suficientd, pentru a se evita o situatie periculoasa.

3.0.4. Sistemele de protectie nu trebuie sd se defecteze in urma unei interferente din exterior.

3.1. Concepere si proiectare
3.1.1. Caracteristicile materialelor

In ceea ce priveste caracteristicile materialelor, presiunea si temperatura maxima care trebuie
luate Tn considerare in faza de concepere sint presiunea anticipatd pe durata unei explozii care
apare in conditii de functionare extreme si efectul de incdlzire anticipat al flacarii.

3.1.2. Sistemele protectoare proiectate astfel incit sa reziste la explozii sau sa contina explozii
trebuie sa fie capabile si reziste la unda de soc produsa fara pierderea integritatii sistemului.

3.1.3. Accesoriile racordate la sistemele protectoare trebuie sd fie capabile sa reziste la
presiunea maximd anticipatd a exploziei fard a-si pierde capacitatea de a functiona.

3.1.4. La conceperea si proiectarea sistemelor protectoare trebuie luate In considerare reactiile
cauzate de presiune in echipamentele periferice si in conductele de lucru conectate.

3.1.5. Sisteme de descarcare

Daca exista probabilitatea ca solicitarile exercitate asupra sistemelor protectoare sa depaseasca
rezistenta lor structurald, trebuie prevazute in proiect dispozitive adecvate de descarcare fara
pericol pentru persoanele aflate n proximitate.

3.1.6. Sisteme de suprimare a exploziei

Sistemele de suprimare a exploziilor trebuie concepute si proiectate astfel Tncit, in caz de
incident, sd reactioneze la o explozie incipientd pe cit este posibil in cel mai rapid mod, iar
contraactiunea lor trebuie sa fie cu efect optim, tinind cont de cresterea maxima a presiunii §i de
presiunea maxima a exploziei.

3.1.7. Sisteme de decuplare



Sistemele de decuplare destinate deconectarii echipamentelor specifice cit se poate de rapid in
cazul exploziilor incipiente prin intermediul unor dispozitive adecvate, trebuie astfel concepute
si proiectate incit sa rdmind protejate mpotriva transmiterii aprinderii interne si sa-si pastreze
rezistenta mecanica in conditii de functionare.

3.1.8. Sistemele protectoare trebuie sa poata sa fie integrate intr-un circuit cu un prag de
alarma adecvat astfel incit, daca este necesar, sd se inceteze alimentarea si iesirea produsului si
sa se deconecteze acele parti de echipamente, care nu mai pot functiona in conditii de securitate.

Anexanr. 3
la Reglementarea tehnicd “Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii
n atmosfere potential explozive”
EXAMINAREA DE TIP
(MODULUL B)

1. Acest modul descrie etapele procedurii prin intermediul careia un organism de certificare
desemnat constata si atestd faptul ca un exemplar reprezentativ al produsului n cauza respecta
prevederile din prezenta Reglementare tehnica.

2. Cererea pentru efectuarea examinarii de tip se inainteazd de catre producdtor sau de catre
reprezentantul sau unui organism de certificare desemnat.

3. Cererea de examinare de tip trebuie sd8 includd  urmatoarele:

a) denumirea si sediul producatorului sau denumirea si sediul reprezentantului sau, daca

cererca este inaintata de catre acesta din urma;
b) documentatia  tehnicd prevazutd la pct. 6 din prezenta  anexa;

c) declaratia potrivit careia aceeasi cerere nu a mai fost Tnaintatd nici unui alt organism de
certificare.

Termenul de examinare a cererii i a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.

4. Solicitantul pune la dispozitia organismului de certificare un exemplar reprezentativ al
produsului respectiv (in continuare - tip). Organismul poate solicita si alte exemplare, daca
acestea sint necesare pentru realizarea programului de incercari.

5. Un tip de produs poate cuprinde mai multe variante ale produsului respectiv, cu conditia ca
diferenta dintre variante sd nu afecteze nivelul de sigurantd si celelalte cerinte referitoare la
performantele produsului.

6. Documentatia tehnica trebuie sd permita evaluarea conformitdtii produsului cu cerintele
esentiale din prezenta Reglementare tehnica, sd cuprindd informatii privind proiectarea,
producerea si exploatarea produsului si sa contina:

a) descrierea generala a produsu lui;

b) desene de executie, planuri de productie si scheme ale componentelor, subansamblurilor,
circuitelor;

c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor mentionate mai sus
si a modului de exploatare a produsului;

d) lista standardelor conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale,
aplicate integral sau partial, precum si descrieri ale solutiilor adoptate pentru indeplinirea
cerintelor esentiale din prezenta Reglementare tehnica, in cazul n care nu s-au aplicat aceste
standarde;

e) rezultate ale calculelor de proiectare si ale verificarilor efectuate;
f)  rapoarte  de  1incercdri  eliberate = de  laboratoarele @ de  incercari.
7. Organismul de certificare are urmatoarele obligatii:

a) sd examineze documentatia tehnica, sa verifice dacd tipul de produs a fost fabricat in
conformitate cu documentatia tehnica si sa identifice elementele care au fost proiectate conform
prevederilor din standardele conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale
din prezenta Reglementare tehnica, precum si componentele care au fost proiectate fard a tine



cont de prevederile standardelor respective;

b) sa efectueze sau sa solicite efectuarea examindrilor corespunzatoare si incercarilor necesare,
pentru a verifica dacd solutiile adoptate de producator respectd cerintele esentiale din prezenta
Reglementare tehnicd, in cazul in care nu s-au aplicat standardele conexe ce confera prezumtia
de conformitate a  produsului  respectiv. cu  cerintele esentiale  stabilite;

c) sa efectueze sau sa solicite efectuarea examindrilor corespunzatoare si incercarilor necesare
pentru a verifica daca standardele conexe au fost intr-adevar aplicate, In cazul in care
producatorul a optat pentru aplicarea standardelor conexe ce conferd prezumtia de conformitate a

produsului cu cerintele esentiale respective;
d) sa convina cu solicitantul asupra locului si timpului cind vor fi efectuate examinarile si
incercarile necesare.

8. Daca tipul de produs respecta prevederile prezentei Reglementdri tehnice, organismul
desemnat elibereazd solicitantului, Tn termen ce nu va depasi 30 de zile, un certificat de

examinare de tip.
9. Certificatul de examinare de tip trebuie sa contina:

a) denumirea si sediul producatorului;

b) concluziile examinarii;

c) conditiile pentru valabilitatea acestuia;

d) datele necesare  pentru identificarea  tipului de produs  aprobat;

e) perioada de valabilitate a certificatului.

10. La certificatul de examinare de tip se anexeaza o lista care cuprinde elementele din
documentatia tehnicd, semnificative pentru evaluarea conformitatii produsului, iar o copie de pe
acestea 0 pastreaza organismul de certificare desemnat.

11. In cazul in care se refuza certificarea unui tip de produs, organismul de certificare
desemnat trebuie sa prezinte in scris solicitantului refuzul argumentat, in termen ce nu va depasi
15 zile.

12. Solicitantul, in termen ce nu va depasi 5 zile, trebuie sd informeze organismul de
certificare desemnat, care detine documentatia tehnica referitoare la certificatul de examinare de
tip, asupra tuturor modificdrilor produsului certificat. Daca aceste modificari afecteaza
conformitatea cu cerintele esentiale din prezenta Reglementare tehnica sau conditiile prevazute
pentru utilizarea produsului, acesta va fi supus unei certificari suplimentare, care se efectueaza
sub forma unei completari la certificatul initial de examinare de tip, In termen ce nu va depési 15
zile.

13. Fiecare organism de certificare desemnat trebuie sa transmitd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii, pentru evidentd, copii de pe certificatele de examinare de tip, precum
si de pe anexele si/sau completarile acestora, in termen de pina la 10 zile de la data emiterii lor.

14. Producatorul sau reprezentantul sau pastreaza impreuna cu documentatia tehnica copiile de
pe certificatele de examinare de tip eliberate si de pe completarile acestora o perioadda de
minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs.

15. In situatia in care nici producitorul si nici reprezentantul siau nu au sediu in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, documentatia tehnica revine importatorului.

Anexanr. 4
la Reglementarea tehnica ,,Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii

n atmosfere potential explozive”
ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI DE
PRODUCERE (MODULUL D)
1. Prezentul modul descrie etapele prin care producdtorul care indeplineste obligatiile
prevazute in acest modul asigura si declara, pe propria raspundere, ca produsele respective sint



conforme cu tipul de produs, dupd cum se mentioneaza in certificatul de examinare de tip, si
indeplinesc cerintele prezentei Reglementari tehnice.

2. Producdtorul trebuie sd aplice un sistem de management al calitatii certificat conform
cerintelor standardului international ISO 9001 (in continuare - sistem al calitatii) pentru
producerea si incercarea produsului finit, conform prevederilor prezentului modul. Sistemul
calitatii certificat prevazut de prezentul modul este supus evaludrii periodice sub raspunderea
organismului de certificare a sistemelor calitatii desemnat.

Standardul international ISO 9001 este accesibil in Fondul national de documente normative
de standardizare, gestionat de catre Organismul National de Standardizare.

3. Sistemul calitatii
3.1. Producatorul solicitd organismului de certificare a sistemelor calitatii desemnat evaluarea
sistemului calitatii pentru echipamentele in cauza.

Cererea  pentru evaluarea sistemului calitatii trebuie sa contina:
a) toate informatiile necesare pentru categoria respectivd de  produse;

b) documentatia privind sistemul calitatii;
c) documentatia tehnica aferenta tipului de produs aprobat si un exemplar al certificatului de
examinare de tip.

Termenul de examinare a cererii si a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.
3.2. Sistemul calitatii trebuie sa asigure conformitatea produselor cu tipul de produs, dupa cum
se specificd in certificatul de examinare de tip, si cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica.
3.3. Toate elementele, cerintele si deciziile adoptate de producator sint inserate intr-un dosar
sub forma de madsuri, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind sistemul calitatii
trebuie sd asigure o interpretare univocd a programelor, planurilor si inregistrarilor privind
calitatea.
3.4. Documentatia aferentd sistemului calitatii va include urmatoarele aspecte:
a) scopurile legate de calitate si structura organizatoricd a agentului economic,
responsabilitatile si atributiile conducerii acestuia referitor la calitatea produselor;
b) informatia despre procesul de productie, metodele de control si asigurare a calitdtii, precum
si  despre  procesele si  masurile  sistematice ce  vor fi  Intreprinse;
¢) incercarile care se vor efectua inainte, In timpul si dupa finalizarea procesului de productie,
precum si frecventa lor;
d) inregistrarile rezultatelor ce tin de calitate: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele privind calificarea personalului implicat;
e) mijloacele de verificare permanentd a nivelului calitatii produsului, precum si de
functionare eficientd a sistemului calitatii.
3.5. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza sistemul calitatii pentru a stabili
dacd acesta intruneste cerintele mentionate la pct. 3.2. din prezenta anexad. Aceasta presupune
conformitatea cu cerintele standardului international 1SO 9001, adaptat pentru produsele la care
se aplica.
3.6. Membrii echipei de evaluare trebuie sa fie specialisti cu experientd in evaluarea
procesului tehnologic de fabricare a produsului in cauza. Procedura include o evaluare la locul
unde se fabrica produsul respectiv.
3.7. Organismul de certificare a sistemelor calitatii ia o decizie In privinta corespunderii
sistemului calitatii cu cerintele standardului mentionat la pct.3.5. din prezenta anexa si aduce la
cunostinta producatorului decizia sa in termen ce nu va depasi 15 zile. Comunicarea va contine
concluziile examinarii §i decizia motivatd privind certificarea sau refuzul de certificare a
sistemului calitatii, sub raspunderea organismului respectiv in ceea ce priveste veridicitatea
deciziei adoptate.
3.8. Producatorul se angajeazad sd indeplineasca obligatiile aferente sistemului calitatii, dupa
cum a fost certificat, si s3 mentind In permanenta acest sistem la un nivel adecvat si eficient.



3.9. Producdtorul sau reprezentantul sdu, in termen ce nu va depasi 15 zile, informeaza
organismul de certificare a sistemelor calitatii, care a certificat sistemul calitatii, asupra oricarei
intentii de actualizare sau modificare a acestui sistem.

3.10. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza modificarile propuse si decide
daca sistemul calitatii modificat satisface In continuare cerintele prevazute la pct. 3.2. din
prezenta anexa sau daca este necesara o reevaluare a  acestui  sistem.

3.11. Organismul de certificare a sistemelor calitatii va aduce la cunostinta producatorului
decizia sa in termen ce nu va depdsi 15 zile. Comunicarea va contine concluziile examinarii si

decizia motivatd privind evaluarea sistemului calitatii.
4. Evaluarea periodica a sistemului calitatii sub raspunderea organismului de certificare a
sistemelor calitatii desemnat

4.1. Scopul evaluarii periodice a sistemului calitatii rezidd in asigurarea Indeplinirii corecte de
catre producdtor a obligatiilor aferente sistemului calitatii, dupa cum a fost certificat.
4.2. Producatorul trebuie sd permitd accesul reprezentantilor organismului de certificare a
sistemelor calitatii, pentru efectuarea evaludrilor in Incdperile de productie, incercarea si
depozitarea produselor, punind la dispozitia acestor reprezentanti urmatoarele informatii

necesare:
a) documentatia aferenta sistemului calitatii;

b) inregistrarile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele  referitoare la nivelul de calificare al personalului implicat etc.

4.3. Organismul de certificare a sistemelor calitatii efectueaza evaluari periodice, pentru a se
asigura ca producatorul mentine in stare adecvata sistemul calitdtii. Organismul de certificare a
sistemelor calitatii elibereazd producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de
evaluare, care va contine rezultatele, concluziile si recomandarile de rigoare privind sistemul
calitatii.

4.4. Suplimentar la evaluarile periodice prevazute la pct.4.3. din prezenta anexd, organismul
de certificare a sistemelor calitatii, la solicitarea organelor de supraveghere si control, poate face
evaluari inopinate ale sistemului calitatii certificat la sediul producétorului. Cheltuielile aferente
evaludrilor inopinate le suportd autoritatea de control care a solicitat evaluarea respectiva.

In cadrul acestor evaluiri organismul de certificare a sistemelor calititii are dreptul, cu
argumentarile respective, sa efectueze sau sa solicite efectuarea incercérilor pentru verificarea
functionarii corecte a sistemului calitatii. Organismul de certificare a sistemelor calitatii prezinta
producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de evaluare si, daca s-au efectuat
incercari, un raport de incercari.

4.5. Producdtorul detine si pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, pe o perioada de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs, urmatoarele
documente:

a) documentatia prevazuta la pct. 3.1. lit. b) din prezenta anexd;

b) documentele de actualizare sau modificare a  sistemului  calitatii;

¢) deciziile si rapoartele organismului de certificare a sistemelor calitdtii desemnat, prevazute
la pct. 3.1, 4.3. si 4.4, din prezenta anexa.

4.6. Fiecare organism de certificare a sistemelor calitatii prezintd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii copii ale certificatelor privind sistemele calitdtii, eliberate sau retrase,
in  termen de pina la 10 zile de la  data emiterii acestora.

4.7. Producdtorul sau reprezentantul sdu intocmeste o declaratie de conformitate in baza
documentatiei tehnice prevazute la pct. 3.4. din prezenta anexa.

4.8. Producatorul sau reprezentantul sau aplicd marca nationala de conformitate SM pe fiecare
produs.

Sub marca nationala de conformitate SM urmeaza a fi plasat numarul de identificare al
organismului de certificare, responsabil de evaluarea initiald si periodica, conform prevederilor



prezentului modul.

Anexanr. 5
la Reglementarea tehnicd “Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii
in atmosfere potential explozive”
VERIFICAREA PRODUSULUI
(MODULUL F)

1. Prezentul modul descrie etapele prin care un producator sau reprezentantul sau verifica,
asigura si declard, pe propria raspundere, ca produsele examinate conform prevederilor
prezentului modul sint conforme cu tipul de produs aprobat, dupa cum se specifica in certificatul
de examinare de tip, i respectd cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

2. Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca procesul de productie sa asigure
conformitatea produselor cu tipul de produs aprobat, dupa cum se specifica in certificatul de
examinare de tip, si  cu cerintele din prezenta Reglementare  tehnica.

3. Organismul de certificare desemnat trebuie sa efectueze examindrile si incercarile
corespunzatoare pentru verificarea conformitatii produsului respectiv cu cerintele prezentei
Reglementari tehnice, fie prin examinarea si Incercarea fiecdrei unitati de produs, fie prin
examinarea si incercarea produselor pe baze statistice, conform prevederilor prezentului modul.
Metoda de examinare §i incercare a produsului se alege de producitor.

4. Producatorul sau reprezentantul sdu pastreaza un exemplar al declaratiei de conformitate o
perioadda de minimum 10 ani de la data fabricarii  ultimului  produs.

5. Verificarea prin examinarea si incercarea fiecarui produs

5.1. Toate produsele sint examinate individual si se efectueaza incercarile corespunzatoare,
conform prevederilor din standardele conexe ce confera prezumtia de conformitate cu cerintele
esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnicd, sau se efectueaza incercari echivalente,
pentru verificarea conformitatii acestora cu tipul descris in certificatul de examinare de tip de
produs si cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

5.2. Organismul de certificare notificat trebuie sa elibereze producatorului, in termen ce nu va
depasi 15 zile, un certificat de conformitate cu referire la incercarile efectuate, solicitind
aplicarea pe produsul la care se refera certificatul de conformitate, sub marca nationald de
conformitate SM, a numarului sau de identificare.

5.3. Producatorul sau reprezentantul sau detine si pune la dispozitia organului de supraveghere
si control, la solicitare, certificatele de conformitate eliberate pe numele sau.

Anexanr. 6
la Reglementarea tehnica ,,Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii

n atmosfere potential explozive”

CONFORMITATEA CU TIPUL DE PRODUS
(MODULUL C)

1. Prezentul modul descrie etapele prin care producatorul sau reprezentantul sdu asigura si
declard, pe propria raspundere, ca produsele respective sint conforme cu tipul de produs indicat
in certificatul de examinare de tip si sint respectate cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

2. Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru a garanta cd procesul de producere
asigura conformitatea produselor fabricate cu tipul de produs aprobat, dupa cum se specifica in
certificatul de examinare de tip, si cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

3. Producatorul sau reprezentantul sdu pastreazd un exemplar al declaratiei de conformitate
pentru produsul respectiv pe o perioadd de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului
produs.



4. Tn cazul In care nici producitorul si nici reprezentantul sau nu au sediul in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, documentatia tehnica revine importatorului.

5. Pentru fiecare produs fabricat se efectueaza una sau mai multe incercari privind unul sau
mai multe aspecte specifice ale produsului. Aceste Incercari sint executate de producator sau in
numele acestuia. Incercirile se efectueazi sub responsabilitatea unui organism de certificare
desemnat.

6. Organismul de certificare efectueazd sau solicita efectuarea evaludrilor periodice ale
produselor respective. Se examineaza un esantion adecvat dintre produsele finite, prelevat de
catre organismul de certificare, si se efectueaza incercarile corespunzatoare prevazute in
standardele conexe ce conferda prezumtia de conformitate a produsului respectiv cu cerintele
esentiale sau se efectueazd incercdri cu efect echivalent, pentru a verifica conformitatea
procesului de productie cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica. In cazurile in care unul
sau mai multe dintre produsele verificate nu sint conforme cu cerintele din prezenta
Reglementare tehnicd, organismul de certificare trebuie, in termen ce nu va depasi 15 zile, sa
indice producatorului ca acesta sd ia masurile necesare pentru inldturarea neconformitatilor.

7. Producatorul sau reprezentantul sdu intocmeste o declaratie de conformitate in baza
documentatiei tehnice pentru produsele respective.

8. Producdtorul sau reprezentantul sdu, in baza declaratiei de conformitate, trebuie sa aplice
marca nationald de conformitate SM pe fiecare produs. Sub marca nationala de conformitate SM
este plasat numarul de identificare al organismului de certificare care a eliberat certificatul de
examinare de tip.

Anexanr. 7

la Reglementarea tehnica ,,Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii
in atmosfere potential explozive”

ASIGURAREA CALITATII PRODUSULUI
(MODULUL E)

1. Prezentul modul descrie etapele prin care producatorul care indeplineste obligatiile prevazute
in modul, asigura si declara, pe propria raspundere, ca produsele ce fac obiectul evaluarii sint
conforme cu tipul de produs aprobat, dupa cum se specifica in certificatul de examinare de tip,
eliberat conform modulului B i satisfac cerintele prezentei Reglementari tehnice.

2. In cadrul controlului intern si incercarii finale a produsului, producitorul aplica un sistem al
calitatii, certificat in baza prevederilor prezentului modul, descrise la pct. 3 din prezenta anexa.
Sistemul calitatii certificat este supus evaluarii periodice, conform prevederilor prezentului
modul, sub responsabilitatea unui organism de certificare a sistemelor calitatii desemnat.

3. Sistemul calitatii

3.1. Producatorul trebuie sd solicite organismului de certificare a sistemelor calitatii desemnat
evaluarea sistemului calitatii pentru fabricarea produselor respective.
Cererea pentru evaluarea sistemului calitatii va contine:

a) toate informatiile necesare pentru categoria de produse solicitate;

b) documentatia ce tine de sistemul calitatii;

c) documentatia tehnica aferenta tipului de produs aprobat si un exemplar al certificatului de
examinare de tip.

Termenul de examinare a cererii si a materialelor prezentate nu va depasi 10 zile.
3.2. In cadrul sistemului calititii se efectueazi examinarea fiecirui produs si incercari
corespunzatoare, prevazute in standardele conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu
cerintele esentiale din prezenta Reglementare tehnica, sau incercari echivalente, pentru a garanta
conformitatea produsului respectiv cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica. Toate



elementele, cerintele si deciziile adoptate de producator se insereaza intr-un dosar sub forma de
proceduri §i instructiuni scrise si implementate de Intreprindere. Documentatia ce tine de
sistemul calitdtii trebuie sa asigure o interpretare univoca a programelor, planurilor si
inregistrarilor privind calitatea.

3.3. Documentatia privind sistemul calitatii contine descrierea urmatoarelor aspecte:

a) scopurile aferente calitatii §i structurii organizatorice a agentului economic,
responsabilitatile i atributiile conducerii acestuia cu privire la calitatea produselor;

b) examindrile §i Incercarile care vor fi efectuate dupa finisarea procesului de productie;

c) mijloacele de verificare permanentd a functiondrii eficiente a sistemului calitdtii;

d) inregistrarile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercari, rezultatele etalonarilor,
rapoartele privind nivelul de calificare al personalului implicat  etc.

3.4. Organismul de certificare a sistemelor calitatii evalueaza sistemul calitatii, pentru a stabili
daca acesta intruneste cerintele mentionate la pct. 3.2 din modulul E. Aceasta presupune
conformitatea cu cerintele standardului international ISO 9001, tinind cont de natura specifica a
produselor pentru care se aplica sistemul calitatii.

Standardul international ISO 9001 este accesibil in Fondul national de documente normative
de standardizare, gestionat de catre Organismul National de Standardizare.

3.5. Membrii echipei de evaluare trebuie sa fie specialisti cu experientd in evaluarea
procesului tehnologic de fabricare a produsului in cauza. Procedura include o evaluare la locul
unde se fabrica produsul.

3.6. Organismul de certificare a sistemelor calitatii ia o decizie 1n privinta corespunderii
sistemului calitatii cerintelor standardului mentionat la pct.3.4. din modulul E si aduce la
cunostinta producatorului decizia sa, in termen ce nu va depasi 30 zile. Comunicarea va contine
concluziile examinarii si decizia motivata privind certificarea sau refuzul de certificare a
sistemului calitatii, sub raspunderea organismului de certificare respectiv in ceea ce priveste
veridicitatea deciziei adoptate.

3.7. Producatorul se angajeazad sd indeplineascd obligatiile ce tin de sistemul calitétii, dupa
cum a fost certificat initial, si s mentina in permanentd acest sistem la un nivel adecvat si
eficient.

3.8. Producatorul sau reprezentantul sdu, in termen ce nu va depasi 5 zile, informeaza
organismul care a certificat sistemul calitatii asupra oricarei intentii de actualizare sau modificare
a acestui sistem.

3.9. Organismul de certificare a sistemelor calitdtii evalueazad modificarile propuse si decide
dacd sistemul calitatii modificat satisface in continuare cerintele prevdzute la pct.3.2. din
modulul E sau daca este necesara 0 reevaluare a acestuia.

3.10. Organismul de certificare a sistemelor calitatii aduce la cunostinta producatorului decizia
sa In termen ce nu va depdsi 15 zile. Comunicarea va contine concluziile examinarii si decizia de

evaluare motivata.
4. Evaluarea periodicad a sistemului calitatii sub raspunderea unui organism de certificare a
sistemelor calitatii desemnat

4.1. Evaluarea periodicd a sistemului calitatii are drept scop asigurarea indeplinirii corecte de
catre  producdator a  obligatillor ce tin de sistemul calitdtii  certificat.
4.2. Producatorul trebuie sa permitd accesul reprezentantilor organismului de certificare a
sistemelor calitatii pentru efectuarea evaluarilor periodice in incaperile de productie, pentru
evaluarea proceselor de control intern, de incercare si depozitare a produselor, punind la

dispozitia acestor reprezentanti urmatoarele informatii necesare:
a) documentatia privind sistemul calitatii;
b) documentatia tehnica;

c) inregistrdrile rezultatelor privind calitatea: rapoartele de incercdri, rezultatele etalonarilor,
rapoartele  referitoare la  nivelul de calificare al  personalului  implicat.



4.3. Organismul de certificare a sistemelor calittii efectueaza evaludri periodice pentru a se
asigura ca producdtorul mentine la un nivel adecvat sistemul calitatii. Organismul de certificare a
sistemelor calitatii elibereazd producatorului, in termen ce nu va depasi 15 zile, un raport de
evaluare periodicd, care va contine rezultatele, concluziile si recomandarile de rigoare privind
sistemul calitatii.

4.4. Suplimentar la evaluarile periodice prevazute la pct.4.3. din modulul E, organismul de
certificare a sistemelor calitdtii, la solicitarea organelor de supraveghere si control, poate face
evaluari inopinate la sediul producatorului. Cheltuielile aferente evaluarilor inopinate le suporta
autoritatea de control care a solicitat evaluarea respectiva.

In cadrul acestor evaluiri periodice, organismul de certificare a sistemelor calititii are dreptul,
cu argumentdrile de rigoare, sd efectueze sau sa solicite efectuarea incercarilor pentru verificarea
functionarii corecte a sistemului calitatii. Organismul de certificare a sistemelor calitatii prezinta
producétorului, in termen ce nu va depdsi 15 zile, un raport de evaluare periodicad a sistemului
calitatii si, daca s-au efectuat incercari, un raport de incercari.

4.5. Producdtorul detine si pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, pe o perioada de minimum 10 ani de la data fabricarii ultimului produs, urmatoarele
documente:

a) documentatia prevazuta la  pct.  3.1. lit. ¢) din  modulul E;

b) documentele de actualizare sau modificare a sistemului calitatii, prevazute la pct.3.8. din
modulul E;

c) deciziile si rapoartele organismului de certificare a sistemelor calitatii, prevazute la pct.
3,10., 4.3. si 44. din prezentul modul.

4.6. Fiecare organism de certificare a sistemelor calitatii prezintd Organismului National de
Evaluare a Conformitatii copii ale certificatelor privind sistemul calitatii, eliberate sau retrase, in

termen de pina la 10 zile de la data emiterii acestora.
4.7. Producatorul sau reprezentantul sau intocmeste, In baza documentatiei tehnice, o
declaratie de conformitate.

4.8. Producatorul sau reprezentantul sdu, in baza declaratiei de conformitate, aplicd marca
nationald de conformitate SM pe fiecare produs. Sub marca nationala de conformitate SM este
plasat numarul de identificare al organismului care a efectuat evaluarea, conform modulului B.

Anexa nr.8

la Reglementarea tehnica ,,Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii
n atmosfere potential explozive”

CONTROLUL INTERN AL PROCESULUI DE PRODUCTIE
(MODULUL A)

1. Modulul A descrie etapele prin care producatorul sau reprezentantul sau, cu sediul in
Republica Moldova, care indeplineste obligatiile prevazute pentru acest modul, asigura si declara
ca produsele respective satisfac cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

2. Producitorul trebuie sa elaboreze documentatia tehnica prevazuta pentru prezentul modul.
Producatorul sau reprezentantul sau detine documentatia tehnicd o perioada de minimum 10 ani
de la data fabricdrii ultimului produs si, la solicitare, o pune la dispozitia organelor de
supraveghere si control.

3. In cazul in care nici producitorul si nici reprezentantul siu nu au sediul in Republica
Moldova, obligatia de a detine si de a pune la dispozitia organelor de supraveghere si control, la
solicitare, documentatia tehnica i revine importatorului.

4. Documentatia tehnica trebuie sa asigure evaluarea conformitatii produsului cu cerintele din
prezenta Reglementare tehnica.



-

5. Documentatia tehnica trebuie sa contina:
a) descrierea generala a produsului;
b) proiecte de executie, planuri de producere si scheme ale componentelor, subansamblurilor,
circuitelor;
c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor mentionate mai sus
si a modului de functionare a produsului;
d) lista standardelor conexe care confera prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale,
aplicate integral sau partial, precum si descrieri ale solutiilor adoptate pentru indeplinirea
cerintelor esentiale din prezenta Reglementare tehnicd, in cazul in care nu s-au aplicat aceste
standarde;
e) rezultate ale calculelor de proiectare i ale verificdrilor efectuate;
f) rapoarte de Incercari, cu indicarea factorilor nocivi, nivelurilor reale si maximal admisibile
ale acestora.
6. Producatorul sau reprezentantul sdu pastreazd un exemplar al declaratiei de conformitate
impreund cu documentatia tehnicd, in baza careia a fost eliberatd declaratia de conformitate.
7. Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de productie sd asigure
conformitatea produsului fabricat cu documentatia tehnica prevazuta la pct.4 din modulul A si cu
cerintele reglementarilor tehnice aplicabile acestora.
8. Producatorul sau reprezentantul sdu aplicd marca nationald de conformitate SM pe fiecare
produs, in baza documentatiei tehnice, intocmeste declaratia de conformitate si plaseaza produsul
pe piatd impreund cu aceasta declaratie.

Anexanr. 9

la Reglementarea tehnica ,,Echipamente
si sisteme protectoare destinate utilizarii
n atmosfere potential explozive”

VERIFICAREA UNITATII DE PRODUS
(MODULUL G)

1. Modulul G descrie etapele prin care producatorul asigura si declara, pe propria raspundere,
ca produsul supus evaludrii, pentru care a fost eliberat certificatul de conformitate prevazut la
prezentul modul, este conform cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.

Organismul de certificare examineaza produsul individual si efectueaza incercarile
corespunzatoare, dupd cum prevad standardele conexe ce conferd prezumtia de conformitate cu
cerintele esentiale prevazute in prezenta Reglementare tehnica, sau incercari echivalente, pentru
a asigura conformitatea produsului cu cerintele din prezenta Reglementare tehnica si elibereaza,
in termen ce nu va depdasi 15 zile, un certificat de conformitate cu referire la incercarile in cauza.

2. Producatorul intocmeste un dosar cu documentatia tehnicd. Documentatia tehnica asigura
evaluarea conformitatii produsului respectiv cu cerintele din prezenta Reglementare tehnicd,
cunoasterea mai buna a proiectului, producerea, functionarea si exploatarea produsului respectiv.

3. In masura in care este important pentru evaluarea conformititii produsului, documentatia

tehnica trebuie sa cuprinda:
a) descrierea generala a produsului;

b) un proiect de executie, un plan al productiei si scheme ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor,;
c) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor sus-mentionate si a modului de
functionare si exploatare a produsului;

d) lista standardelor conexe ce confera prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale
prevazute in prezenta Reglementare tehnica, aplicatd integral sau partial, precum si descrieri ale
solutiilor adoptate pentru respectarea cerintelor din prezenta Reglementare tehnicd, daca nu s-au
aplicat aceste standarde;



e) certificatul de conformitate;
f) rezultate ale calculelor de proiectare §i ale verificarilor efectuate;
g) rapoarte de incercdri, cu indicarea factorilor nocivi, nivelurilor reale si maximal admisibile

ale acestora.
4. Producatorul sau reprezentantul sdu intocmeste, in baza documentatiei tehnice, o declaratie
de conformitate.

5. Producatorul sau reprezentantul sau, in baza declaratiei de conformitate emise, aplicd marca
nationald de conformitate SM si sub ea indica numarul de identificare al organismului care a
eliberat certificatul de conformitate.

anexa nr.10
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