
ЖУРНАЛ 

СВАРОЧНЫХ РАБОТ 

Журнал сварочных работ составлен соответствии с приложением 2 СНиП 3.03.01-87 
«Несущие и ограждающие конструкции». 

Журнал cварочных работ 

№_______________ 

Наименование организации, выполняющей работы___________________________________ 
_______________________________________________________________________________ 
Наименование объекта строительства_______________________________________________ 
_______________________________________________________________________________ 
Должность, фамилия, инициалы и подпись лица, ответственного за сварочные работы и 
ведение журнала________________________________________________________________ 
_______________________________________________________________________________ 
Организация, разработавшая проектную документацию; чертежи КМ, КЖ_______________ 
_______________________________________________________________________________ 
Шифр проекта___________________________________________________________________ 
Организация, разработавшая проект производства сварочных работ_____________________ 
_______________________________________________________________________________ 
_______________________________________________________________________________ 
Шифр проекта___________________________________________________________________ 
Предприятие, изготовившее конструкции___________________________________________ 
_______________________________________________________________________________ 
Шифр заказа____________________________________________________________________ 

Заказчик (организация), должность, фамилия, инициалы и подпись руководителя 
(представителя) технического надзора 
____________________________________________________________ 
_______________________________________________________________________________ 

Журнал начат «______»______________________200___г. 

Журнал окончен «_____»_____________________200___г. 

 

Список 
инженерно-технического персонала, занятого выполнением сварочных работ 
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Список сварщиков, 
выполнявших сварочные работы на объекте 

Удостоверение на право производства 
сварочных работ 
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отчество 

Разряд 
классификаци-
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Дата 
выпол-
нения 
работ, 
смена 
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соединяемых 

элементов, марка 
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Место 
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номер (по 
чертежу 
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приемке узла 
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свароч-
ных мате-
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ратура 
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осадки, 
скорость 
ветра) 
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инициалы 
сварщика, 
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рения 
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мо 
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сварщи-
ков, 

сваривших 
соедине-
ния 
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инициалы 
ответствен-
ного за 

производство 
работ 

(мастера, 
производи-
теля работ) 

Отметка о 
приемке 
сварного 
соедине-
ния 

Подпись 
руководи-
теля сва-
рочных 
работ 

Замечания по 
контрольной 
проверке 

(производителя 
работ и др.) 
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смена 

Наименование 
соединяемых 
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В журнале пронумеровано и прошнуровано 

______________________ cтраниц 

«____»_________________200___г. 

_______________________________________________________________________________ 
(должность, фамилия, инициалы и подпись руководителя организации, 

_______________________________________________________________________________ 
выдавшего журнал) 
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