15.2. Типовые технологические карты. Требования к качеству сварки согласно  европейских стандартов.
15.2.1 Технологическая карта  операционного контроля качества  сборочно- сварочных работ при строительстве  линейной части магистральных трубопроводов
15.2.2.  Сборка и сварка труб в трехтрубные секции на трубосварочной базе при строительстве магистральных трубопроводов диаметром 325 мм
15.2.3.  Сборка и сварка труб в трехтрубные секции на трубосварочной базе при строительстве магистральных трубопроводов диаметром 377 мм
15.2.4. Сборка и сварка трехтрубных секций в нитку на трассе при строительстве магистральных трубопроводов диаметром 426 мм
15.2.5.  Сборка и сварка труб в трехтрубные секции на трубосварочной базе при строительстве магистральных трубопроводов диаметром 530 мм
15.2.6.  Сборка и сварка трехтрубных секций в нитку на трассе при строительстве магистральных трубопроводов диаметром 720 мм
15.2.7. Сборка и сварка трехтрубных секций в нитку на трассе при строительстве магистральных трубопроводов диаметром 1420 мм
15.2.8. Журнал сварочных работ приложение 2  СНиП 3.03.01-87
15.2.9. Журнал антикоррозионной защиты сварных соединений         приложение 3  СНиП 3.03.01-87
  15.2.10. EN 729-1 Требования к качеству сварки сварка металлов плавлением

         Часть 1. Указания по выбору и применению
  15.2.11. EN 729-2 Требования к качеству сварки. Сварка металлов плавлением

            Часть 2. Общие требования к качеству
  15.2.12. EN 729-3 Требования к качеству сварки. Сварка металлов плавлением.

Часть 2. Стандартные требования к качеству
  15.2.13. EN 729-4 Требования к качеству сварки. Сварка металлов плавлением

            Часть 4. Основные требования к качеству
