Dezvoltarea liniei de namol si a
uscatorului cu banda de la SEAU

Radom




Calendar privind modernizarea liniei de namol de la

SEAU Radom

2003 — 2009 — — proiectarea si realizarea statiei de

Etapa | deshidratare si uscare

2009 —- 2015 — operarea statiei de deshidratare si
uscare

2012 — 2015 — — proiectarea si realizarea digestoarelor,

Etapa a ll-a noilor linii de  ingrosare  si

deshidratare, motor cu gaz

2015 — 2017 — operarea liniei de namol



Etapa | — Statia de uscare

Stadiul liniei de namol inaintea proiectului statiei de uscare:

o deshidratare mecanica de pana la 20 — 25% s.u.
« fara fermentare

 continut ridicat de materie organica, aprox. 70 %
« cantitatea de namol — 80 — 90 t/zi (deshidratat)

e productia namolului de tabacarie influenteaza calitatea
namolului

* Probleme privind gestionarea namolului deshidratat



Etapa | — Statia de uscare

ehnologie:

» temperatura medie pe uscatorul cu banda (max. 130° C)

» uscare directa (fara schimbatoare de caldura)

e racirea produsului pe banda

» recircularea granulelor — continut de s.u. la intrarea in uscator de min. 60%
independent de continutul de s.u. dupa deshidratarea mecanica

e nu exista turte lipicioase
» sistem de distributie a namolului cu rezistenta la infundare

 nu este necesara golirea uscatorului pe parcursul pauzelor indelungate de
operare
o« Compatibilitate ATEX

e pornire si oprire rapida (5 — 15 minute)
« costuri reduse de operare si intretinere
e costuri reduse de energie

« fara inertizare

« otel inoxidabil (toate elementele care intra in contact cu namolulul si aerul
umed)



Etapa | — Statia de uscare




Etapa | — Statia de uscare

/ ani de experienta in operare:

« usor de operat — nu necesita personal suplimentar

* intretinere minima — nu este necesara curatarea schimbatoarelor
de caldura; sistem de curatare automat al benzii

e mod automat — operare, pornire Si oprire

« necesitatea regulilor stricte de siguranta (calibrarea valorilor de
OC, intretinerea valorilor de praf)

e pornire si oprire usoara si rapida

 retinerea namolului in uscator pe perioada pauzelor indelungate
de operare (5 luni)

« rezistenta la elementele straine din namol

« rezistenta la continutul de s.u. din namol dupa deshidratarea

mecanica
« consum specific redus de energie termica — 0,8 kWh/kg H,0



Namol uscat, nu fermentat
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Etapa a ll-a — Modernizarea liniel de

namol

Optiunea 1 - O linie noua si performanta de deshidratare
Optiunea 2 - Uscare solara + statia de uscare existenta
Optiunea 3 - Digestoare + motoare cu gaz

Optiunea 4 - Digestoare + motoare cu gaz + linie noua si

performanta de deshidratare
Optiunea 5 - Optiunea de baza — fara modificari

Optiunea 6 - Statie de mono-incinerare a namolului




Etapa a ll-a — Modernizarea liniei de

namol
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Etapa a ll-a — Modernizarea liniei de

namol

Pentru realizarea proiectului a fost selectata
Optiunea 4:

 Reducerea consumului de energie termica:
- (gazele arse de la motorul cu gaz sunt transmise direct catre

uscator
- reducerea apei ce trebuie evaporata printr-o deshidratare mai

eficienta
- reducerea cantitatii de substanta uscata prin fermentare

 Reducerea consumului de energie electrica:
- productia de energie electrica din biogaz, ce acopera 30 — 60% din
necesarul total al SEAU



Etapa a ll-a — Modernizarea liniel de

namol
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Etapa a ll-a — Modernizarea liniel de

namol

Noua linie de namol
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Etapa a ll-a — Modernizarea liniei de

namol

2 ani de experienta in operare:

* situatie variabila a pretului de piata al energiei regenerabile

« modificari legislative

e costuri ridicate de operare a motorului cu gaz

* necesitatea indepartarii unui grad ridicat de silicon

e operare usoara si economica a uscatorului folosind gazele arse
transferate de la motorul cu gaz

 un transfer indelungat al granulelor uscate

» probleme privind transportul namolului foarte deshidratat



Dezvoltarea uscatorului cu banda _astesf Ty en.

In baza experientei vaste in ceea ce priveste operarea
uscatoarelor cu banda pentru namolul municipal, in 2012 a
fost fondata compania Easy Dry Systems AG, cu sediul in
Wohlen (Elvetia).

Noul uscator a fost denumit “Easy Dry”.
Avantajele procesului privind utilizarea unui sistem de
uscare cu banda la temperatura joasa raman aceleasi ca la

statia din Radom, dar au fost dezvoltate si imbunatatiri
substantiale.



Surse si sisteme de incalzire TY systems

incalzire directa cu arzitor intern sau extern:

» Gaz natural

 Biogaz

* Pacura

» Sisteme duale

» Gaz fierbinte provenit de la motorul cu gaz sau din alte surse

incalzire indirecta cu schimbatoarele de caldura:

» Abur la presiune scazuta sau medie (4 pana la 12 bari)
» Ulei pentru transfer termic (180° pana la 200° C)

» Apa calda (90° pana la 130°C)

Sisteme Combi, ce imbina doua sau multe surse sau sisteme de caldura:

» Gaz fierbinte + arzator + apa calda + abur + ulei pentru transfer termic
« Combinatie direct - indirect
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Principalele imbunatatiri fata de alte

ry' systems

uscatoare cu banda
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. . >> nu exista praf in aer
Sistem de distributie a

noului produs, “Easy
Dry” Sistem integrat de
racire a produsului

Q 0 © [4]

e,

h.\o . - - 9% e
Sistem extern%pe Sistem de
baza de banda Sistem d¢ curatare a

y e . 1 = . siguranta
Curatare si intretinere facila recipientlilui imbunitatit



il EGSYDry systems

Cadru de otel




EGSY Dry systems

Carcasa inferioara a uscatorului
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Referinte in Polonia: Pujfawy

Capacitate 1000 kg/h de apa
evaporata

Combustibil Gaz natural/biogaz

Uscare directa

Pornire Septembrie 2015
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Capacitate 1300 kg/h de apa
evaporata

Combustibil Gaz natural/biogaz

Uscare directa

Pornire Mai 2015
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800 kg/h de apa

Capacitate evaporata

Combustibil Gaz natural/biogaz

Uscare directa

Pornire Decembrie 2015




De ce sa alegeti uscatorul “Easy Dry”? Y systems

o Sistem destinat uscarii namolului municipal

« Usor de operat — nu necesita personal suplimentar

« Consum redus de energie

» Costuri reduse de intretinere si service

« Pornire si oprire usoara si rapida

 Calitate superioara — otel inoxidabil

 Diferite surse de caldura

» Sistem de distributie a namolului rezistent la particule straine

 Sistem flexibil pentru namolul cu diferite continuturi de s.u.

* Nu este necesara golirea uscatorului in cazul neoperarii — nu
exista turte lipicioase

« Sistem foarte sigur — intruneste standardele ATEX

« Mod complet automat

- Sistem dedicat investitorilor care valoreaza calitatea si
siguranta



Va multumim
pentru atentie!

Dezvoltarea liniei de namol si a
uscatorului cu banda de la SEAU

Radom

Marek Gozdz




